


MDL SOMMAIRE

PB

- APERCU DES DIFFERENTS PRODUITS

- INFORMATIONS GENERALES

- EXEMPLES DE COMMANDES

- POINCONS A TETE CYLINDRIQUE

- POINCONS EJECTEURS

- POINCONS A TETE CONIQUE

- POINCONS BALL-LOCK

- POINCONS BALL-LOCK A EXTREMITE LARGE

- POINCONS EJECTEURS BALL-LOCK

- POINGONS PILOTES A TETE CYLINDRIQUE

- POINCONS D’EMBOUTISSAGE - GUIDE POINGONS
SERIE MICRO

- POINCONS SERIE MICRO

- MATRICES LISSES CYLINDRIQUES

- MATRICES CYLINDRIQUES A COLLERETTE

- MATRICES ORIENTEES CYLINDRIQUES

- MATRICES PLATES REVERSIBLES

- MATRICES BALL-LOCK

- MATRICES LISSES A DEPOUILLE CONIQUE

- MATRICES A COLLERETTE A DEPOUILLE CONIQUE

- MATRICES ORIENTEES A DEPOUILLE CONIQUE

- MATRICES EBAUCHES SANS DEPQOUILLE

- CALES D'AFFUTAGE

- DEVETISSEURS FLEXIBLES

- PORTE-POINCONS CARRES

- PORTE-POINCONS RECTANGULAIRES

- PORTE-POINCONS REDUITS

- PORTE-POINGCONS REDUITS BALL-LOCK

- PORTE-POINCONS BALL-LOCK

- PORTE-MATRICES BALL-LOCK

- PORTE-POINCONS ECLIPSABLES A COMMANDE
PNEUMATIQUE

Pages

4.02-4.03
4.04

4.05
4.06-4.07
4.08-4.09
4.10-4.11
4.12-4.13
4.14-4.15
4.16-4.17
4.18

419

4.20-4.21
4.22-4.23
4.24-4.25
4.26-4.27
4.28-4.29
4.30-4.31
4.32-4.33
4.34-4.35
4.36-4.37
4.38-4.39
4.40
4.41
4.42
4.43
4.44
4.45
4.46
4.47
4.48-4.49

MDL 04.03

4.01




MDL

APERCU DES DIFFERENTS
POINCONS ET MATRICES

PB

POINCONS
Forme de
découpe Ebauche O ( ) ( > Pilote
Forme de téte
—1
Tote PPB PPS PPF PPL PPR PPV PNPZ
cylindrique | paoe 406 | Page4.06 | Page4.07 | Page4.07 | Page4.07 | Page4.07 | Page 4.18
m5
[ o ] R
‘ Cynzg‘fque PPEB PPES PPEF PPEL PPER PPEV
»5 avec éjecteur| Page 4.08 Page 4.08 Page 4.09 Page 4.09 Page 4.09 Page 4.09
m
ﬁ Tate TFB TFS TFF TFL TFR TFV
conique Page 4.10 | Page 4.10 Page 4.11 Page 4.11 Page 4.11 Page 4.11
hé
Ball-lock BLB BLS BLF BLL BLR BLV
1 charge Iégére| Ppage 4.12 | Page 4.12 Page 4.13 Page 4.13 Page 4.13 Page 4.13
Ball-lock BLHB BLHS BLHF BLHL BLHR BLHV
9o charge lourde| page 4.12 | Page 4.12 | Page 4.13 Page 4.13 Page 4.13 Page 4.13
1 Ball-lock & BLKB BLKS BLKF BLKL BLKR BLKV
extrémité large Page 4.14 Page 4.14 Page 4.15 Page 4.15 Page 4.15 Page 4.15
7] lonaaei o BLEB | BLES BLEF BLEL BLER BLEV
* avec éjecteur| Page 4.16 Page 4.16 Page 4.17 Page 4.17 Page 4.17 Page 4.17
© 1 | atlock .| BLEHB | BLEHS | BLEHF | BLEHL | BLEHR | BLEHV
95 avec éjecteur| Page 4.16 Page 4.16 Page 4.17 Page 4.17 Page 4.17 Page 4.17
l ’ Série micro PSMB PSMS PSMF PSML PSMR PSMV
Page 4.20 Page 4.20 Page 4.21 Page 4.21 Page 4.21 Page 4.21
m5
MATRICES
Forme de ,Matriches Formes
découpe Epauche O ( ) ( ) ebggﬁses de
Forme de téte dépouille | matrice
o MBS/ I
o Lisse |MB/MLB| M/MLS |MF/MLF ML/MLL MR/MLR| MV/MLV MLBS ¥
— | ovlindrique | page 400 | Page 4.22 | Page 423 | Page 4.23 | Page 423 | Page 4.23 -
m5/h5 Page 4.38 | 55
=1 | cytinar MsSBS/ | R
Cylinarique | MSB/MCB|MS/MCS |MSF/MCF |MSL/MCL |MSR/MCR|MSV/MCV ¥
3 collerette MCBS i
[ ] Page 4.24 | Page 4.24 | Page 4.25 | Page 4.25 | Page 4.25 | Page 4.25 [ = ]
m5/h5 Page 4.38 | 55
“ || oremes | TPCB | TPCS | TPCF | TPCL | TPCR | TPCV |TPCBS | [ |
— cylindrique Page 4.26 | Page 4.26 | Page 4.27 | Page 4.27 | Page 4.27 | Page 4.27 | Page 4.39 } }
h5 h5
Pate | MPB | MPS | MPF | MPL | MPR | MPV
- reversible | page 4.28 | Page 4.28 | Page 429 | Page 4.29 | Page 4.29 | Page 4.29
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MDL

APERCU DES DIFFERENTS MATRICES,
PORTE POINCONS ET PORTE MATRICES

PB

MATRICES
Forme de
découpe| Ebauche O ( ) ( )
Forme de téte
f‘Lol‘“, Balllock BLMB BLMS BLMF BLML BLMR BLMV
P Page 4.30 Page 4.30 Page 4.31 Page 4.31 Page 4.31 Page 4.31
/-\\ d'-éiszﬁiﬁ‘e MBS/MLBS | MDS/MLDS | MDF/MLDF | MDL/MLDL ' MDR/MLDR | MDV/MLDV
— conique Page 4.32 Page 4.32 Page 4.33 Page 4.33 Page 4.33 Page 4.33
m5/h5
4 caleretie . MSBS/MCBS MSDS/MCDS MSDF/MCDF MSDL/MCDL MSDRMCDR MSDV/MCDV
— conique Page 4.34 Page 4.34 Page 4.35 Page 4.35 Page 4.35 Page 4.35
m5/h5
L %Ziztiﬁf TPCBS TPCDS TPCDF TPCDL TPCDR TPCDV
',’ ',‘ conique Page 4.36 Page 4.36 Page 4.37 Page 4.37 Page 4.37 Page 4.37
m5/h5

PORTE POINGCONS / PORTE MATRICES

T%I?ne gﬁ POINCONS ROND POINCONS DE FORME | POINCONS BALL-LOCK
Forme du poing PPB/PPEB/PPS/PPES PP*/PPE* BL*/BLH*/BLE*/BLEH*/BLK*
porte poingon
o
© Carré CC CCP
arre
N Page 4.42 Page 4.42
Rectangulaire RC RCP
Page 4.43 Page 4.43
Réduit TC TCP
Page 4.44 Page 4.44
Réduit ball-lock TAB
Charge légere Page 4.45
Réduit ball-lock TABH
Charge lourde Page 4.45
Ball-lock CA
Carre Page 4.46
Ball-lock RA
Rectangulaire Page 4.46
. Type de MATRICES BALL-LOCK
orme du matrice BLM*
porte matrice
@ Ball-lock DCA
@ Carré Page 4.47
@ ©]| Bal-lock DRA
© (©)|| Rectangulaire Page 4.47
MDL 04.03
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MDL INFORMATIONS GENERALES PB

MATIERE :
Les poingons sont disponibles dans les qualités d’acier suivantes :
A-B-DetE
A Acier au Chrome HWS (Z 160 CDV 12, 1.2379)
B Acier Rapide HSS (Z 90 WDCV 06050402, 1.3343)
D Acier Rapide HSSP (HSS + revétement TIN)
E Acier Rapide fritté (ASP 23)

Autres revétements sur demande : TICN,CRN etc....

Traitement matiére A : Corps 58 a 62 HRc
Téte 40 a 50 HRc
Traitement matiére B : Corps 60 a 64 HRc

Téte 47 a 57 HRc
Les matrices sont disponibles dans la qualité suivante :

A Acier au Chrome (Z 160 CDV 12). Traitement 58 a 62 HRc
B (sur demande)

TOLERANCE
Exécution standard suivant Normes AFNOR ou ISO.

DELAIS

Tous les poingons et matrices standards, du présent catalogue, exécutés dans les qualités
d’acier A-B-D-E, sont disponibles sous quelques jours, aprés réception de la commande.
Les poingons et matrices hors standard : prix et délais sur demande.

JEU (entre poingon et matrice)

Ne pas oublier de tenir compte du jeu sur les dimensions de la matrice et du poingon.

POINCONS, MATRICES, PORTE-POINCONS ET PORTE-MATRICES HORS STANDARD

Nous exécutons toutes formes de poingons, matrices, porte-poingons et porte-matrices hors standard.
Un plan détaillé et coté avec tolérances nous est nécessaire. Nous réalisons des poingons et matrices
pour frappe a chaud (jusqu’a 1100°C).

4.04 MDL 04.03




MDL

EXEMPLES DE COMMANDES

Désignation: poingon a téte cylindrique
PPL.100.071B 9,2 x 6,2 x 16 + T90

- L= Plat orienté a 90°
(hors standard)

Partie travaillante en
mm (L2) (standard)

W (mm)

P (mm)
Matiere

Longueur en mm (L1)
@ du poingon (mm)

Type du poingon

71

210

Désignation: poingon Ball-lock avec éjecteur
BLEL.130.071B 9,1 x 6,3 x 20 + T90

L= Siege de bille
orienté a 90° (standard)
Partie travaillante en

mm (L2)

W (mm)

P (mm)
Matiere

Longueur en mm (L1)
@ du poingon (mm)

Type du poingon

313

71

Désignation: matrice lisse cylindrique
MLF.160.32.8A 5,7 x 3,1 + TO

g Plat orienté 2 0°

(standard)
W (mm)
P (mm)

Matiere

Hauteur partie travaillante (mm)

Hauteur de la matrice (mm)

@ de la matrice (mm)

Type de la matrice

Désignation: matrice a collerette a dépouille conique
MCDF.160.25A 5,9 x 4,1 -5x1 + TO

= Plat orienté a 0°
(standard)
a (%)

Hauteur partie travaillante (mm)
W (mm)

P (mm)
Matiere

Hauteur de la matrice (mm)

@ de la matrice (mm)

Type de la matrice

25

4.1
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POINCONS DE PRECISION A PPB.xxx.xxxM

MDL (PB TETE CYLINDRIQUE PPS 00X X00M

Suivant normes :
ISO §020 - AFNOR NFE 63100 sauf pour les POlN(;OSIZI?eEPEQUCHES
diameétres * .
Matieres disponibles :
A-Z 160 CDV 12/58-62 HRc RO.25
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc o T
D-B+TIN = A 08
E - ASP 23 E J’
Autres revétements sur demande : TICN, N 0
CRN etc... é - — - é |
Exemple de commande : 1
Qté=3 ; Type PPB ; D=8 mm ; L1=71 mm v '
Matiére B Ch
3 PPB.080.071B o S
ex L1 (dimensions intermédiaires sur demande)
Référence gD OH 71 80 100 120
PPB.040.xxxM 4 7
PPB.050.xxxM 5 8
PPB.060.xxxM 6 9
PPB.070.xxxM 7 10
PPB.080.xxxM 8 1
PPB.090.xxxM 9* 12
PPB.100.xxxM 10 13
PPB.110.xxxM 11* 14
PPB.120.xxxM 12~ 15
PPB.130.xxxM 13 16
PPB.140.xxxM 14~ 17
PPB.150.xxxM 15* 18
PPB.160.xxxM 16 19
PPB.200.xxxM 20 23
PPB.250.xxxM 25 28
PPB.320.xxxM 32 35
[] Matiere A BetD [] MatiereA,B,DetE [J MatieresBetD O Matiere A
Suivant normes :
I$O 3020 - AFNOR NFE 63100 sauf pour les PO'N%g:‘:SPPRSONDS
diametres * .
Matieres disponibles : :
A-Z 160 CDV 12/58-62 HRc 1Ol70.01[a]
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc —F Rt
D-B+TIN - o]
E - ASP 23
Autres revétements sur demande : TICN, c‘.‘:}'- 11 _ _ |
CRN etc... & ‘
Exemple de commande : \
Qté=3 ; Type PPS ; D=8 mm ; L1=71 mm \ | e g
Matiere B ; P=6,2 mm ; L2=25 mm | I
3 PPS.080.071B 6,2x25 |Ress
et L2 L1
Reference oD | oH op 10 | 13 | 16 | 20 | 25 | 71 | 80 | 100 | 120
PPS.040.xxxM 4 7 0,8 - 39 X X X X X
PPS.050.xxxM 5 8 0,8 - 49 X X X X X
PPS.060.xxxM 6 9 1,5 - 59 X X X X X
PPS.070.xxxM 7* 10 20 - 6,9 X X X X X
PPS.080.xxxM 8 11 25 - 79 X X X X X
PPS.090.xxxM 9 12 35 - 89 X X X X X
PPS.100.xxxM 10 13 45 - 99 X X X X X
PPS.110.xxxM 11~ 14 51 - 10,9 X X X X
PPS.120.xxxM 12* 15 58 - 119 X X X X
PPS.130.xxxM 13 16 6,5 - 129 X X X X
PPS.140.xxxM 14~ 17 75 - 18,9 X X X X
PPS.150.xxxM 15* 18 85 - 149 X X X X
PPS.160.xxxM 16 19 95 - 159 X X X X
PPS.200.xxxM 20 23 12,5 - 19,9 X X X
PPS.250.xxxM 25 28 16,5 - 24,9 X X X
PPS.320.xxxM 32 35 22,5 - 31,9 X X X
[] Matiéere A,BetD [ ] Matiere A,B,DetE [] MatieresBetD [[] Matiere A [] Longueur L2 appliquée par défaut

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).
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MDL (PB TETE CYLINDRIQUE

POINCONS DE PRECISION A

PP*.xxx.xxxM

Suivant normes : POINCONS DE FORME
iisia?m?‘e?rzeos_*éFNOR NFE 63100 sauf pour les Série PPF/PPL/PPR/PPV
Matieres disponibles :
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc 20,95 0 [©]@0.02]A] —
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc - o
D-B+TIN & R=13
E - ASP 23 =
Autres revétements sur demande : TICN, 3
CRN etc... ‘ié" - 1 -
Exemple de commande : _
Qté=3 ; Type PPL ; D=10 mm ; L1=71 mm e n 3
Matiére B ; P=9,2 mm ; W=6,2 mm S
L2=16 mm ; Plat orienté & 90° (T90). L i
3 PPL.100.071B 9,2x6,2x16 + T90
gz L2 L1
Reference 2D oH 10 | 13 | 16 | 20 | 25 | 71 | 80 | 100 | 120
PP*.040.xxxM 4 7 X X X X X
PP*.050.xxxM 5 8 X X X X X
PP*.060.xxxM 6 9 X X X X X
PP*.070.xxxM 7 10 X X X X X
PP*.080.xxxM 8 11 X X X X X
PP*.090.xxxM 9 12 X X X X X
PP*.100.xxxM 10 13 X X X X X
PP*.110.xxxM 11+ 14 X X X X
PP*.120.xxxM 12+ 15 X X X X
PP*.130.xxxM 13 16 X X X X
PP*.140.xxxM 14~ 17 X X X X
PP*.150.xxxM 15+ 18 X X X X
PP*.160.xxxM 16 19 X X X X
PP*.200.xxxM 20 23 X X X
PP*.250.xxxM 25 28 X X X
PP*.320.xxxM 32 35 X X X

[] Matiere A,BetD [ ] Matiere A,B,DetE [] MatieresBetD [[] Matiere A

[] Longueur L2 appliquée par défaut

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix)

Un méplat sur la téte peut étre réalisé avec un supplément

Vue co6té téte

de prix. 90°
La position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré. 180° o°
Les formes R et V ont un rayon standard r=0.
Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix. 270°
PPV
W
rxd rx4
KN X
g 5 o
G Sl 188 o
G=\P2+W2 ; G < D-0,1
Réf. P w Réf. P w Réf. w Réf. P
PPF040 |15 - 39|10 - 35| PPL.040 |15 - 39 [1,0 - 35| PPRO40 | 15 - 25|15 - 20 | PPV.040 | 1,5 - 28
PPF050 | 1,5 - 4910 - 45| PPL.050 | 15 - 49 [1,0 - 45 [ PPR.O50 | 1,5 - 35|15 - 3,0 | PPV.050 | 1,5 - 34
PPF060 | 20 - 59|15 - 55| PPL.060 |20 - 59 | 15 - 55| PPR.060 | 1,5 - 50 | 1,5 - 3,0 | PPV.060 | 2,0 - 4,1
PPFO070 |22 - 69 | 1,7 - 65| PPLO70 |22 - 69 | 1,7 - 65| PPRO70 | 18 - 55| 1,7 - 35| PPV.070 | 25 - 48
PPF080 |25 - 79[ 20 - 75| PPL.080 |25 - 79 [20 - 75| PPR.O80 | 20 - 6,0 |20 - 40 | PPV.080 | 3,0 - 55
PPF090 |32 - 89|27 - 85| PPL.O90 |32 - 89 |27 - 85| PPRO9 | 28 - 65|27 - 50 | PPV.090 | 3,3 - 62
PPF100 | 40 - 99|35 - 95| PPL100 | 40 - 99 [ 35 - 95| PPR100 | 35 - 7,0 |35 - 6,0 | PPV.100 | 35 - 7,0
PPF110 | 43 - 10,9] 38 - 10,5] PPL.110 | 43 - 10,9| 3,8 - 10,5 PPR.110 | 38 - 7,8 |38 - 66 | PPV.110 | 3,8 - 756
PPF120 | 47 - 11,9| 42 - 115| PPL120 | 47 - 119| 42 - 11,5] PPR120 | 42 - 87 | 42 - 73 | PPV.120 | 42 - 83
PPF130 | 50 - 129] 45 - 125| PPL.130 | 50 - 129| 45 - 125| PPR130 | 45 - 95 | 45 - 80 | PPV.130 | 45 - 9,1
PPF140 | 56 - 139| 51 - 135| PPL.140 | 56 - 139| 51 - 135] PPR.140 | 50 - 105/ 51 - 83 | PPV.140 | 51 - 98
PPF150 | 6,3 - 149| 57 - 145| PPL.150 | 6,3 - 149| 57 - 145 PPR.150 | 55 - 11,5/ 57 - 86 | PPV.150 | 58 - 10,5
PPF160 | 70 - 159|655 - 155| PPL.160 | 7,0 - 159| 65 - 155| PPR.160 | 6,0 - 125/ 6,0 - 9,0 | PPV.160 | 65 - 11,2
PPF200 | 85 - 19,9] 80 - 19,5| PPL.200 | 85 - 19,9] 8,0 - 19,5| PPR.200 | 80 - 17,0/ 80 - 10,0 PPV.200 | 95 - 14,0
PPF250 | 11,5 - 24,9|11,0 - 24,5| PPL.250 |11,5 - 24,9|11,0 - 24,5 PPR250 | 10,0 - 22,0|10,0 - 12,0| PPV.250 |125 - 17,6
PPF.320 20,5 - 31,9]20,0 - 31,5| PPL.320 |20,5 - 31,9|20,0 - 31,5 PPR.320 | 12,0 - 26,0| 12,0 - 18,0| PPV.320 |17,0 - 22,5
MDL 04.03 4.07



MDL (PB

POINCON EJECTEUR A TETE
CYLINDRIQUE

PPEB.xxx.xxxM
PPES.xxx.xxxM

Suivant normes :
ISO 8020 - AFNOR NFE 63100

POINCONS EBAUCHES

Série PPEB
Matieres disponibles :
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc L1%
D-B+TIN 1,8max
Autres revétements sur demande : TICN, :
CRN etc... s
Exemple de commande : = . &
Qté=3 ; Type PPEB ; D=8 mm : 08 =
L1=71 mm ; Matiére B LN e
3 PPEB.080.071B é" AT T
v
\ RE,25™ 7 Al
s =
’ = | [@go.otn
Référence 2D OH OE L1
71 80 100
PPEB.050.xxxM 5 8 1,1
PPEB.060.xxxM 6 9 1,1
PPEB.080.xxxM 8 1 1,1
PPEB.100.xxxM 10 13 1,3
PPEB.130.xxxM 13 16 1,3
PPEB.160.xxxM 16 19 2,2
PPEB.200.xxxM 20 23 2,2
PPEB.250.xxxM 25 28 2,2
PPEB.320.xxxM 32 35 2,2
Longueurs “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande.
Suivant normes :
ISO 8020 - AFNOR NFE 63100 POING,O_NS RONDS
Série PPES
Matieres disponibles :
B -Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN - L1
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc... 1,6max
Exemple de commande : e Loz
Qté=3 ; Type PPES ; D=13 mm L
L1=71 mm ; Matiére B , - &
P=10,2 mm ; L2=25 mm ?;w‘ N :E;Ei’:jll:—' —oo-ooo=f=cEs==== —
3 PPES.130.071B 10,2x25 s [ .
\_RD.25™ ¢ % R=13 i
= O[g0.01A—
Référence | ©D | OH oP OE L2 L1
10 13 16 20 25 71 80 100
PPES.050.xxxM 5 8 2,0 - 49 1,1 X X X X X
PPES.060.xxxM 6 9 25 - 59 1,1 X X X X X
PPES.080.xxxM 8 11 30 - 79 1,1 X X X X X
PPES.100.xxxM 10 13 40 - 99 1,3 X X X X X
PPES.130.xxxM 13 16 6,0 - 129| 1.3 X X X X
PPES.160.xxxM 16 19 9,0 - 15,9| 2.2 X X X X
PPES.200.xxxM 20 23 |12,0 - 19,9| 2,2 X X X
PPES.250.xxxM 25 28 (17,0 - 249| 2,2 X X X
PPES.320.xxxM 32 35 |22,5 - 31,9| 22 X X X

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - La longueur standard L2 appliquée par défaut est celle grisée dans le tableau ci-dessus
Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

4.08
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MDVL {PB ¢ CYLINDRIQUE PPE*.xxx.xxxM
Suivant normes : POINGONS DE FORME
1SO 8020 - AFNOR NFE 63100 Série PPEF/PPEL/PPER/PPEV
Matieres disponibles :
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN L
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc... 1,6rmecx
Exemple de commande : il L Low 5
Qté=3 ; Type PPEL ; D=8 mm ; L1=71 mm £
Matiére B ; P=6,5 mm ; W=4 mm ; . - =
L2=25 mm ; Plat orienté & 90° (T90). U3 M = PO——— —— D I
3 PPEL.080.071B 6,5x4x25+T90| | &, | {
RO, 25 é
Référence @D OH OE L2 L1
10 13 16 20 25 71 80 100
PPE*.050.xxxM 5 8 1,1 X X X X X
PPE*.060.xxxM 6 9 1,1 X X X X X
PPE*.080.xxxM 8 11 1,1 X X X X X
PPE*.100.xxxM 10 13 1,3 X X X X X
PPE*.130.xxxM 13 16 1,3 X X X X
PPE*.160.xxxM 16 19 2,2 X X X X
PPE*.200.xxxM 20 23 2,2 X X X
PPE*.250.xxxM 25 28 2,2 X X X
PPE*.320.xxxM 32 35 2,2 X X X

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - La longueur standard L2 appliquée par défaut est celle grisée dans le tableau ci-dessus

Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

Un méplat sur la téte peut étre réalisé avec un supplément

de prix.

Vue coté téte

90°

La position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré.
Les formes R et V ont un rayon standard r=0.

Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix.

w
r x4
{/ T
s
G
G=VP2+W2 ; G < D-0,1
Réf. P w Réf. P w Réf. P w Réf. P
PPEF.050| 2,0 - 4,9 |20 - 45 |PPEL.050| 2,0 - 4,9 |20 - 4,5 |PPER.050| 2,0 - 35|20 - 3,0 |PPEV.050| 2,0 - 3,4
PPEF.060| 3,0 - 49 |25 - 55 |PPEL.060| 3,0 - 49|25 - 55 |PPER.060| 25 - 50|25 - 3,0 |PPEV.060| 25 - 4,1
PPEF.080| 3,5 - 7,9 |30 - 7,5 |PPEL.080| 3,5 - 7,930 - 7,5 PPER.080| 3,0 - 6,0|3,0 - 4,0 |PPEV.080| 3,0 - 55
PPEF.100| 50 - 9,9 | 40 - 9,5 |PPEL.100| 50 - 9,9 | 40 - 9,5 |PPER.100| 45 - 7,0 | 45 - 6,0 |PPEV.100| 45 - 7,0
PPEF.130| 6,5 - 12,9| 6,0 - 12,5/ PPEL.130| 6,5 - 12,9]| 6,0 - 12,5/PPER.130| 6,0 - 9,5 | 6,0 - 8,0 |PPEV.130| 6,0 - 9,1
PPEF.160| 9,5 - 159| 9,0 - 155|PPEL.160| 9,5 - 15,9| 9,0 - 155 /PPER.160| 7,0 - 12,5/ 7,0 - 9,0 |PPEV.160| 7,0 - 11,2
PPEF.200 | 12,5 - 19,9 [12,0 - 19,5|PPEL.200|12,5 - 19,9 |12,0 - 19,5 PPER.200| 8,0 - 17,0 | 8,0 - 10,0|PPEV.200| 9,5 - 14,0
PPEF.250 | 17,5 - 24,9 /17,0 - 24,5 PPEL.250|17,5 - 24,9|17,0 - 24,5/ PPER.250|10,0 - 22,0|/10,0 - 12,0|PPEV.250|12,5 - 17,6
PPEF.320 | 20,5 - 31,9/20,0 - 31,5/ PPEL.320|20,5 - 31,9|20,0 - 31,5 PPER.320|12,0 - 26,0|12,0 - 18,0| PPEV.320|17,0 - 22,9
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MDL (PR POINCONS DE PRECISION A TFB.xxx.xXXM
TETE CONIQUE TFS.xxx.xxxM
Suivant normes :
. ISO 6752 - AFNOR NFE 63-109 - DIN 9861 D POINQOS':rSieETEQUCHES
Matieres disponibles :
A-Z160 CDV 12 /58-62 HRc Lot
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN Ug/\ .
Autres revétements sur demande : TICN, P
CRN efc... / / 08
Les poingons TFB sont disponibles (suivant 'l’
matiere) par incrément de 0,1 mm du & 0,5 -O‘ R 11 R IR S
mm au & 16 mm. '-D‘ |5
Exemple de commande : '\ -
Qté=3 ; Type TFB ; @d1=10,3 mm ; T ©
L1=71 mm ; Matiére A. e K © - -
3 TFB.103.071A & o
Réf. (@d1) | ©d2 | K L1 Réf. (@d1) | ©d2 | K L1 Réf. (@d1) | @d2 | K L1
71 100 71 100 71 100
TFB.005 - 006 1 0,2 TFB.050 - 054 | 6,5 0,5 TFB.125 15 1
TFB.007 1,3 0,2 TFB.055 - 059 7 0,5 TFB.126 - 129 | 15 1
TFB.008 - 009 | 1,5 0,4 TFB.060 - 064| 8 0,5 TFB.130 15 1
TFB.010 - 011 1,8 0,5 TFB.065 - 074 9 1 TFB.131 - 134 15 1,5
TFB.012 - 013 2 0,5 TFB.075 - 084 10 1 TFB.135 16 1,5
TFB.014-015| 22 0,5 TFB.085 - 094 11 1 TFB.136 - 139 | 16 1,5
TFB.016 - 017 | 2,5 0,5 TFB.095 - 100 12 1 TFB.140 16 1,5
TFB.018-019| 2.8 0,5 TFB.101 - 104 12 1 TFB.141 -144| 16 1,5
TFB.020 3 0,5 TFB.105 13 1 TFB.145 17 1,5
TFB.021 - 022 | 3,2 0,5 TFB.106 - 109 13 1 TFB.146 - 149 | 17 1,5
TFB.023 - 025| 3,5 0,5 TFB.110 13 1 TFB.150 17 1,5
TFB.026 - 029 4 0,5 TFB.111 - 114 13 1 TFB.151-154| 17 1,5
TFB.030-034| 45 0,5 TFB.115 14 1 TFB.155 18 1,5
TFB.035 - 039 5 0,5 TFB.116 - 119 14 1 TFB.156 - 159 18 1,5
TFB.040-044| 5,5 0,5 TFB.120 14 1 TFB.160 18 1,5
TFB.045 - 049 6 0,5 TFB.121 - 124 14 1
D Matiere A, B et D D Matieres A
Suivant normes :
ISO 6752 - AFNOR NFE 63-109 - DIN 9861 C POINGSSJ:ST:‘SONDS
Matieres disponibles :
A -Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc D]@a.c1]A]
B -Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc .
D-B+TIN . L1l —
Autres revétements sur demande : TICN, . R=14
CRN etc... /-\ '
Exemple de commande : / ,ff
Qté=3 ; Type TFS ; @d1=8 mm ; L1=71 mm [ T
Matiére B ; P=6,3 mm ; L2=7 mm. ;l - -1
3 TFS.080.071B 6,3x7 Voo | 1 z
\- rd @ T‘ i
e K T Lz | ®
s L1
Référence ad1 gd2 K (%] 71 100
TFS.020.xxxM 2 3 0,5 1 - 1,9
TFS.030.xxxM 3 4,5 0,5 15 - 29
TFS.040.xxxM 4 5,5 0,5 2 - 39
TFS.050.xxxM 5 6,5 0,5 25 - 49
TFS.060.xxxM 6 8 0,5 3 - 59
TFS.070.xxxM 7 9 1 35 - 69
TFS.080.xxxM 8 10 1 4 - 79
TFS.090.xxxM 9 11 1 45 - 8,9
TFS.100.xxxM 10 12 1 5 - 99
TFS.110.xxxM 11 13 1 6 - 10,9
TFS.120.xxxM 12 14 1 7 - 11,9
TFS.130.xxxM 13 15 1 8 - 129
TFS.140.xxxM 14 16 1,5 9 - 139
TFS.150.xxxM 15 17 1,5 10 - 149
TFS.160.xxxM 16 18 1,5 11 - 159

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - La longueur standard L2 appliquée par défaut est 7 mm
Longueurs “L2” spéciales sur demande (20 mm maxi sans supplément de prix)
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MDL (PB

POINCONS DE PRECISION A

TETE CONIQUE

TF* . xXxx.xxxM

Suivant normes :
1SO 6752 - AFNOR NFE 63-109 - DIN 9861 C

POINCONS DE FORME

N\ Série TFF/TFL/TFR/TFV
Matieres disponibles :
A -Z 160 CDV 12/58-62 HRc P0,02 A
B -Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN 114
Autres revétements sur demande : TICN, Rel3
CRN etc... r
Exemple de commande : /™ ™~ ,ﬁ
Qté=3 ; Type TFL ; Dd1=8mm ,I i
L1=71 mm ; Matiére B ; P=6,2 mm A
W=4 mm ; L2=7 mm ; Plat orienté a 90 °. 2 g q-—-1-— -
3 TFL.080.071B 6,2x4x7 + T90 \ ' - -
- £
\\/ < z 12 z
. 2 - &
Référence ad1 @d2 K L1
71 100
TF*.020.xxxM 2 3 0,5
TF*.030.xxxM 3 4,5 0,5
TF*.040.xxxM 4 5,5 0,5
TF*.050.xxxM 5 6,5 0,5
TF*.060.xxxM 6 8 0,5
TF*.070.xxxM 7 9 1
TF*.080.xxxM 8 10 1
TF*.090.xxxM 9 1 1
TF*.100.xxxM 10 12 1
TF*.110.xxxM 11 13 1
TF*.120.xxxM 12 14 1
TF*.130.xxxM 13 15 1
TF*.140.xxxM 14 16 1,5
TF*.150.xxxM 15 17 1,5
TF*.160.xxxM 16 18 1,5

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - La longueur standard L2 appliquée par défaut est 7 mm
Longueurs “L2” spéciales sur demande (20 mm maxi sans supplément de prix)

Un méplat sur la téte peut étre réalisé avec un supplément

Vue c6té téte

de prix. 90°
La position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré. 180° o
Les formes R et V ont un rayon standard r=0.
Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix. 0708
TFF TFV
w__
rx4
e fie
\E»II G
G=\P2+W2 ; G < d1-0,1
Référence w Référence P w Référence P w Référence P
TFF.020 |07 - 1,9/05 - 15| TFL.020 |07 - 19|05 - 15| TFR.020 |07 - 1,3]|05 - 1,2| TFV.020 |07 - 1,4
TFF.030 |10 - 29/0,6 - 25| TFL.030 |10 - 29|0,6 - 25| TFR.030 |09 - 2,0|0,6 - 15| TFV.030 |09 - 21
TFF.040 |12 - 39/0,8 - 35| TFL.040 |12 - 39|0,8 - 35| TFR.040 |12 - 25|0,8 - 22| TFV.040 |12 - 28
TFF.050 |15 - 49|10 - 45| TFL.050 |15 - 49|1,0 - 45| TFR.050 |15 - 35|1,2 - 30| TFV.050 |15 - 34
TFF.060 |20 - 59|15 - 55| TFL.060 |20 - 59|15 - 55| TFR.060 |15 - 50|15 - 30| TFV.060 |20 - 41
TFF.070 |23 - 69|18 - 65| TFL.070 |23 - 69|18 - 65| TFR.070 |18 - 55|18 - 35| TFV.070 |25 - 49
TFF.080 |25 - 79|20 - 75| TFL.080 |25 - 79|20 - 75| TFR.080 |20 - 60|20 - 40| TFV.080 |30 - 55
TFF.090 |33 - 89|28 - 85| TFL.090 |33 - 89|28 - 85| TFR.090 |28 - 65|28 - 50| TFV.090 |32 - 63
TFF.100 |40 - 99|35 - 95| TFL.100 |40 - 99|35 - 95| TFR.100 |35 - 70|35 - 60| TFV.100 |35 - 7,0
TFF.110 |43 -10,9/3,8 - 105| TFL.110 |43 -10,9/3,8 - 105 TFR.110 |38 - 78|38 - 68| TFV.110 |38 - 7,7
TFF.120 |46 - 11,9/ 4,1 - 11,5 TFL.120 |46 - 11,9|4,1 - 11,5 TFR.120 |41 - 86|41 - 76| TFV.120 |41 - 85
TFF.130 |50 - 12,9/ 45 - 125] TFL.130 |50 - 12,9]4,5 - 125] TFR.130 |45 - 95|45 - 80| TFV.130 |45 - 9,1
TFF.140 |56 - 13,9/ 5,1 - 13,5 TFL.140 |56 - 13,951 - 13,5/ TFR.140 |50 - 10,5/50 - 83| TFV.140 |50 - 99
TFF.150 |6,3 - 14958 - 145 TFL.150 |63 - 14,9/58 - 145 TFR.150 |55 - 11555 - 8,7| TFV.150 |50 - 10,6
TFF.160 |70 - 15965 - 155 TFL.160 |7,0 - 159/6,5 - 155 TFR.160 |6,0 - 125/6,0 - 90| TFV.160 |65 - 11,2
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BLB.xxx.xxxM
M DL (PB) POINGONS BALL-LOCK (A BILLE) BpB-xccxodd

BLHS. xxx.xxxM
Suivant normes :
ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102 POINgégyg’Lﬁ/BBﬁHBCHES
! Matiéres disponibles :
s A-Z 160 CDV 12/58-62 HRc ¢ 5 e o
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc _— @93
D-B+TIN A\
Autres revétements sur demande : TICN, 5
CRN etc...
Exemple de commande : o ~ - -
Qté=3 ; Type BLHB ; D=16 mm ; L1=80 mm
Matiere B
3 BLHB.160.080B L1%
L gz . L1 (dimensions intermédiaires sur demande)
Référence oD @ Bille 71 | 80 | 100 | 125
CHARGE LEGERE
BLB.100.xxxM 10 8
BLB.130.xxxM 13 8
BLB.160.xxxM 16 8
BLB.200.xxxM 20 8
BLB.250.xxxM 25 8
CHARGE LOURDE
BLHB.100.xxxM 10 10
BLHB.130.xxxM 13 12
BLHB.160.xxxM 16 12
BLHB.200.xxxM 20 12
BLHB.250.xxxM 25 12
BLHB.320.xxxM 32 12
BLHB.400.xxxM 40 12
[ ] Matieres ABetD | ] Matieres BetD
Suivant normes : POINCONS RONDS
N ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102 Série BLS/BLHS
Matieres disponibles :
‘ A-Z160 CDV 12/ 58-62 HRc .
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc A 3le ,
D-B+TIN \ @lgs R=13
Autres revétements sur demande : TICN, )
CRN etc...
Exemple de commande : @ - B i
Qté=3 ; Type BLS ; D=16 mm ; L1=71 mm T -
Matiere B ; P=12 mm ; L2=25 mm m | gs0e | 20_
3 BLS.160.071B 12x25 I - = =
e . L2 L1
Reference | @D | @Bille | OP 4593 746 [20 [ 25 71 | 80 | 100 | 125
CHARGE LEGERE
BLS.100.xxxM 10 8 4 -99| X X X X X
BLS.130.xxxM 13 8 8 -129 X X X X
BLS.160.xxxM 16 8 10 - 15,9 X X X X
BLS.200.xxxM 20 8 183 -19,9 X X X
BLS.250.xxxM 25 8 17 - 24,9 X X X
CHARGE LOURDE
BLHS.100.xxxM 10 10 20 -99| X X X X X
BLHS.130.xxxM 13 12 50 -12,9 X X X X
BLHS.160.xxxM 16 12 8,0 - 15,9 X X X X
BLHS.200.xxxM 20 12 12,0 - 19,9 X X X
BLHS.250.xxxM 25 12 16,0 - 24,9 X X X
BLHS.320.xxxM 32 12 24,0 - 31,9 X X X
BLHS.400.xxxM 40 12 30,0 - 39,9 X X X
D Matieres A,B et D D Matieres B et D D Longueur L2 appliquée par défaut

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).
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BL*.xxx.xxxM

MDL (PB 9 ( ) BLH*.xxx.xxxM
& S150 10071 - AFNOR NFE 63-102 POINCONS DE FORME
S ) Série BLF/BLHF - BLL/BLHL - BLR/BLHR - BLV/BLHV
) Matieres disponibles :
Y. A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc ,
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc @ Bile @Dgb
D-B+TIN Y - R12
Autres revétements sur demande : TICN, Y
CRN etc...
Exemple de commande : 1 *\j’ i i )
Qté=3 ; Type BLL ; D=10 mm ; L1=71 mm .
Matiere B ; P=9,2 mm ; W=6,2 mm ; L2=16 mm T 7
Siege de bille orienté a 90° (T90). m Lpsea 3}:{
3 BLL.100.071B 9,2x6,2x16 +T90 L - - o
ez . L2 L1 (dimensions intermédiaires sur demande)
Reference | @D | @Bille 513 716 T 20 | 25 7 ] 80 | {00 | 125
CHARGE LEGERE
BL*.100.xxxM 10 8 X X X X X
BL*.130.xxxM 13 8 X X X X
BL*.160.xxxM 16 8 X X X X
BL*.200.xxxM 20 8 X X X
BL*.250.xxxM 25 8 X X X
CHARGE LOURDE
BLH*.100.xxxM| 10 10 X X X X X
BLH*.130.xxxM| 13 12 X X X X
BLH*.160.xxxM| 16 12 X X X X
BLH*.200.xxxM| 20 12 X X X
BLH*.250.xxxM| 25 12 X X X
BLH*.320.xxxM| 32 12 X X X
BLH*.400.xxxM| 40 12 X X X

[ ] Matieres ABetD

|| Matieres Bet D

[]

Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

Longueur L2 appliquée par défaut

La position T=90° ci-contre est considérée comme standard.

Vue coté téte

Le siege de la bille peut étre orienté suivant un autre angle a
spécifier, sans supplément de prix.
Les formes R et V ont un rayon standard r=0.

Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix.

BLL /BLHL

o
180° ﬁ; 0
270°
rxd G G

G=VP2+W2 ; G < D-0,1

Réf. \

| P | W

Réf.

\P\W\Réf.\

P

CHARGE LEGERE

BLF.100

4,5 -99

35-95

BLL.100 4,0 - 9,9(3,5 - 9,5

BLR.100

35-70/35 -6,0] BLV.100

35-70

BLF.130

6,5 -12,9

4,5 -125

BLL.130 | 5,0 -12,9/4,5 -12,5

BLR.130

45 -95/45 - 8,0 BLV.130

4,5 - 9,1

BLF.160

8,0 -159

6,5 -155

BLL.160 | 7,0 -15,9/6,0 - 155

BLR.160

6,0 -12,5/6,0 - 9,0 BLV.160

6,5 -11,2

BLF.200

8,56 -19,9

8,0 -19,5

BLL.200 | 8,5 -19,5/8,0 -19,5

BLR.200

8,0 -17,0/8,0 - 10,0 BLV.200

9,5 -14,0

BLF.250

11,5-24,5

11,0 -24,5

BLL.250 |11,5-24,9/10,0 - 24,5

BLR.250

10,0 - 22,0(10,0 - 12,0 BLV.250

12,5-17,6

CHARGE LOURDE

BLHF.100

45 -99

35 -95

BLHL.100/ 4,0 - 99|35 - 95

BLHR.100

3,5-7,0(35 - 6,0 BLHV.100

35-70

BLHF.130

6,5 -129

45 -12,5BLHL.130

50 -129

45 -12,5BLHR.130

4,5-95|4,5 - 8,0 BLHV.130

45 - 91

BLHF.160

8,0 -15,9

6,5 - 15,5/BLHL.160

7,0 -159

6,0 - 15,5 BLHR.160

6,0 -12,5/6,0 - 9,0 BLHV.160

6,5 -11,2

BLHF.200

8,5 -19,9

8,0 - 19,5/BLHL.200

8,5 -199

8,0 - 19,5 BLHR.200

8,0 -17,0/8,0 - 10,0/ BLHV.200

9,5 -14,0

BLHF.250

11,5-245

11,0 - 24,5/BLHL.250

11,5 -24,9/10,0 - 24,5BLHR.250(10,0 - 22,0{10,0 - 12,0/ BLHV.250

125-17,6

BLHF.320

20,4- 31,9

20,0 - 31,5/BLHL.320|20,4 - 31,920,0 - 31,5|BLHR.320{12,4 - 26,012,0 - 18,0)BLHV.320

12,0-22,5

BLHF.400

28,5- 39,9

28,0 - 39,5/BLHL.400|28,5 - 39,9/28,0 - 39,5 BLHR.400|14,0 - 30,0/14,0 - 24,0 BLHV.400

14,0 - 28,2

MDL 04.03
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MDL (PB

POINCONS BALL-LOCK (A BILLE)

BLKB.xxx.xxxM
BLKS.xxx.xxxM

Suivant normes :
1ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102

POINCONS EBAUCHES

Série BLKB
1 § Matiéres disponibles :
A -Z160 CDV 12/ 58-62 HRc
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc...
Exemple de commande : e } s
Qté=3 ; Type BLKB ; D=13 mm ; L1=80 mm -
Matiere B ? \\ @ bile
3 BLKB.130.080B E
- L1%
L1
Référence oD oB o Bille
71 80
BLKB.100.xxxM 10 20,5 8
BLKB.130.xxxM 13 30 8
BLKB.160.xxxM 16 32,5 8
BLKB.200.xxxM 20 38,5 8
BLKB.250.xxxM 25 48 8
BLKB.320.xxxM 32 50 12
BLKB.400.xxxM 40 56 12
[ ] Matiéres BetD [[] Matiére A [] Matieres A,BetD
Suivant normes :
1ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102 POIN(;ONS RONDS
Série BLKS
Matieres disponibles :
l A -Z160 CDV 12/ 58-62 HRc
B -Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN )
Autres revétements sur demande : TICN, i -
CRN efc... _ _ N R
n (=
Exemple de commande : ol . =
Qté=3 ; Type BLKS ; D=13 mm ; L1=80 mm o \\ & bille
Matiere B ; P=28,9 mm G _— I
3 BLKS.130.080B 28,9 L'
L1
Référence D oP @ Bille
71 80
BLKS.100.xxxM 10 12 - 20 8
BLKS.130.xxxM 13 15 - 295 8
BLKS.160.xxxM 16 18 - 32 8
BLKS.200.xxxM 20 22 - 38 8
BLKS.250.xxxM 25 28 - 475 8
BLKS.320.xxxM 32 35 - 495 12
BLKS.400.xxxM 40 43 - 555 12
[ ] Matiéres BetD [] Matiere A [] Matiéres A,BetD
414 MDL 04.03



M DL (PB) POINCONS BALL-LOCK (A BILLE) BLK*.xxx.xxxM
Suivant normes : POINCONS DE FORME
1SO 10071 - AFNOR NFE 63-102 Série BLKF/BLKL/BLKR/BLKV
1 Matiéres disponibles : w2
A - 7160 CDV 12/58-62 HRc Tt s B
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc '
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc... @\ |
Exemple de commande :
Qté=3 ; Type BLKR ; D=13 mm ; L1=80 mm v N @
Matiére B ; P=22,3 mm ; W=16 mm o \2 bille 303
Siege de bille orienté a 90° (T90). B " :
3 BLKR.130.080B 22,3x16 + T90 Ao !
Réfé @D @ Bill L
éférence ille 71 80

BLK*.100.xxxM 10 8

BLK*.130.xxxM 13 8

BLK*.160.xxxM 16 8

BLK*.200.xxxM 20 8

BLK*.250.xxxM 25 8

BLK*.320.xxxM 32 12

BLK*.400.xxxM 40 12

[] MatieresBetD

[] Matiere A

[] Matieres A,BetD

La position T=90° ci-contre est considérée comme standard.
Le siége de la bille peut étre orienté suivant un autre angle a

spécifier, sans supplément de prix.

Les formes R et V ont un rayon standard r=0.

Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix.

Vue c6té téte
90°

T
ac rx4 rxdh
G s
} o —G hkw } o

| <]

W GAPEWE
Référence 9G max Référence 9G max Référence 9G max Référence 9G max
BLKF.100 20 BLKL.100 20 BLKR.100 20 BLKV.100 20
BLKF.130 29,5 BLKL.130 29,5 BLKR.130 29,5 BLKV.130 29,5
BLKF.160 32 BLKL.160 32 BLKR.160 32 BLKV.160 32
BLKF.200 38 BLKL.200 38 BLKR.200 38 BLKV.200 38
BLKF.250 47,5 BLKL.250 47,5 BLKR.250 47,5 BLKV.250 47,5
BLKF.250 49,5 BLKL.250 49,5 BLKR.250 49,5 BLKV.250 49,5
BLKF.250 55,5 BLKL.250 55,5 BLKR.250 55,5 BLKV.250 55,5

MDL 04.03
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BLEHS.200.xxxM | 20 12 | 2,2 |12,0-19,9

BLEHS.250.xxxM | 25 12 | 2,2 |16,0 - 24,9

BLEHS.320.xxxM | 32 12 2,2 |124,0-31,9

POINCONS EJECTEURS BLEB XXM
M D L PB BALL_LOCK (A BILLE) BLES.xxx.xxxM
BLEHS.xxx.xxxM
Suivant normes : POINCONS EBAUCHES
} Matiéres disponibles :
l B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc Lid
D-B+TIN < Genox
Autres revétements sur demande : TICN, ——
CRN etc... 2 bille
Exemple de commande : 0.8 .
Qté=3 ; Type BLEB ; D=10 mm ; . 5
L1=71 mm ; Matiére B iy W_:)L‘ I P | B
3 BLEB.100.071B i e S i
p
=
L . L1 (dimensions intermédiaires sur demande)
Référence @D JBille OE 1 ‘ 30 ‘ 100 ‘ 125
CHARGE LEGERE
BLEB.100.xxxM 10 8 1,3
BLEB.130.xxxM 13 8 1,3
BLEB.160.xxxM 16 8 2,2
BLEB.200.xxxM 20 8 2,2
BLEB.250.xxxM 25 8 2,2
CHARGE LOURDE
BLEHB.100.xxxM 10 10 1,3
BLEHB.130.xxxM 13 12 1,3
BLEHB.160.xxxM 16 12 2,2
BLEHB.200.xxxM 20 12 2,2
BLEHB.250.xxxM 25 12 2,2
BLEHB.320.xxxM 32 12 2,2
BLEHB.400.xxxM 40 12 2,2
[ ] Matieres AB et D [] Matieres BetD
Suivant normes : POINCONS RONDS
hY ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102 Série BLES/BLEHS
Matiéres disponibles : RE!
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc 1 Brrax
D-B+TIN g '
. Autres revétements sur demande : TICN, : @ bille
CRN etc... Va—— &
Exemple de commande : ek
Qté=3 ; Type BLES ; D=10 mm ; L1=71 mm =T
Matiéere B ; P=8,2 mm ; L2=16 mm 2
3 BLES.100.071B 8,2x16 § :%
Référence oD |OBille| OE oP L2 L1
10 [ 13 [ 16 [ 20 [ 25 | 71 | 80 | 100 | 125
CHARGE LEGERE
BLES.100.xxxM 10 8 1,3 |40 -99| X X X X X
BLES.130.xxxM 13 8 1,3 /16,0 -12,9 X X X X
BLES.160.xxxM 16 8 22 9,0 -159 X X X X
BLES.200.xxxM 20 8 2,2 |12,0-19,9 X X X
BLES.250.xxxM 25 8 2,2 |17,0-249 X X X
CHARGE LOURDE
BLEHS.100.xxxM | 10 10 1,3 132 -99| X X X X X
BLEHS.130.xxxM | 13 12 1,3 |50 -12,9 X X X X
BLEHS.160.xxxM | 16 12 2,2 |80 -159 X X X X
X X X
X X X
X X X
X X X

BLEHS.400.xxxM | 40 12 | 2,2 30,0 - 39,9

[ ] Matieres A,B et D [] Matieres BetD [] Longueur L2 appliquée par défaut

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).
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MDL (PB

POINCONS EJECTEURS
BALL-LOCK (A BILLE)

BLE*.xxx.xxxM
BLEH*.ox.xxxM

Suivant normes :

ISO 10071 - AFNOR NFE 63-102
Matieres disponibles :

B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc

Exemple de commande :
Qté=3; Type BLEL ; D=13 mm ; L1=71 mm
Matiére B ; P=7,2 mm ; W=8 mm ;

L2=25 mm ; Siége de bille orienté a 90° (T90).

3 BLEL.130.071B 7,2x8x25+T90

D-B+TIN

Autres revétements sur demande : TICN,

CRN etc...

POINCONS DE FORME Série
BLEF/BLEHF - BLEL/BLEHL - BLER/BLEHR - BLEV/BLEHV

o+
1%

1,6max
th'&,#

Pyipf2001

@ bille
e

(G ]F0.02]al—

” . 2 Li
Reference | OD 0Billel OF 543 116 (20 (25 71 | 80 | 100 | 125

CHARGE LEGERE

BLE~10000M | 70 | 8 [ 13| X [ X ] X | X | X

BLE*.130.00M | 13 | 8 | 1.3 X X X | X

BLE*.160.00M | 16 | 8 | 2.2 X | X [ X X

BLE*.200.00M | 20 | 8 | 2.2 X | X | X

BLE*.250.00M | 25 | 8 | 2.2 X | X | X
CHARGE LOURDE

BLEA™.100,0xM [ 10 [ 70 (13 X [ X[ X | X [ X

BLEH-.130.00M | 13 | 12 | 1.3 X X X | X

BLEH-.160.00M | 16 | 12 | 2.2 X | X [ XX

BLEH".200.00M | 20 | 12 | 2.2 X | X X

BLEH-.250.00M | 25 | 12 | 2.2 X | X | X

BLEH".320.00M | 32 | 12 | 2.2 X | X | X

BLEH~.400.00M | 40 | 12 | 2.2 X | X X

[ ] Matieres ABetD [ ] Matieres Bet D ] Longueur L2 appliquée par défaut

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).

La position T=90° ci-contre est considérée comme standard. Vue coté téte

Le siege de la bille peut étre orienté suivant un autre angle a spé- %0
cifier, sans supplément de prix. 180° f‘@’W o
Les formes R et V ont un rayon standard r=0. L
Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix. 570°
BLEF / BLEHF BLEL / BLEHL BLER / BLEHR BLEV / BLEHV

Réf.

W\Réf.\P\w Réf.\P\w\Réf.\P

CHARGE LEGERE

BLEF.100

45 -99/4,0 - 95 BLEL.100/4,5 - 9,9|4,0 - 9,5|BLER.100/4,0 - 7,04,0 - 6,0 BLEV.100/4,0 - 7,0

BLEF.130

6,5 -12,9/6,0 - 12,5/BLEL.130|6,5 - 12,9/6,0 - 12,5/BLER.130/6,0 - 9,5|6,0 - 8,0 | BLEV.130|6,0 - 9,0

BLEF.160

9,5 -159/9,0 - 15,5/BLEL.160|9,5 - 15,9/ 9,0 - 15,5BLER.160|7,0 - 12,5/ 7,0 - 9,0 |BLEV.160|7,0 - 11,2

BLEF.200

12,5-19,9/12,0 - 19,5/BLEL.200(12,5 - 19,9/12,0 - 19,5/BLER.200|8,0 - 17,0/ 8,0 - 12,5/BLEV.200|9,5 - 14,0

BLEF.250

17,5-24,9/17,0 - 24,5/BLEL.250(17,5 - 24,9/17,0 - 24,5|BLER.250{10,0 - 22,0/10,0 - 12,0 BLEV.250 12,5 - 17,5

CHARGE LOURDE

BLEHF.100

45 -99(4,0 - 95 |BLEHL.100/4,5 - 9,9 4,0 - 9,5 |BLEHR.100| 4,0 - 7,0 | 4,0 - 6,0 |BLEHV.100/ 4,0 - 7,0

BLEHF.130

6,5 -12,9 6,0 - 12,5BLEHL.130/ 6,5 - 12,9/ 6,0 - 12,5BLEHR.130| 6,0 - 9,5 /6,0 - 8,0 |BLEHV.130/ 6,0 - 9,0

BLEHF.160

9,6 -15,9/9,0 - 155/BLEHL.160| 9,5 - 15,9/ 9,0 - 15,5BLEHR.160| 7,0 - 12,5/ 7,0 - 9,0 BLEHV.160| 7,0 - 11,2

BLEHF.200

12,5-19,9/12,0 - 19,5/|BLEHL.200{12,5 - 19,9/12,0 - 19,5/|BLEHR.200| 8,0 - 17,0/ 8,0 - 10,0 BLEHV.200| 9,5 - 14,0

BLEHF.250

17,5-24,917,0 - 24,5BLEHL.250(17,5 - 24,9|17,0 - 24,5|BLEHR.250|10,0 - 22,0/10,0 - 12,0 BLEHV.250(12,5 - 17,5

BLEHF.320

20,5 - 31,9|20,0 - 31,5/BLEHL.320|20,5 - 31,9/20,0 - 31,5 BLEHR.320(12,0 - 26,0{12,0 - 18,0|BLEHV.320|12,0 - 22,5

BLEHF.400

28,5 - 39,9|28,0 - 39,5/BLEHL.400/28,5 - 39,9/28,0 - 39,5 BLEHR.400|14,0 - 30,0/14,0 - 24,0|BLEHV.400/14,0 - 28,2

MDL 04.03
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MDL ({8 A TETE CYLINDRIQUE PNPZx0xxM
Suivant normes :
ISO 8020 - AFNOR NFE 63100 POINCONS A TETE CYLINDRIQUE
o S Série PNPZ
Matiéres disponibles :
A -Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc Ll
B -Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc k13
Exemple de commande : 5
Qté=3 ; Type PNPZ ; D=8 mm ; L1=71 mm q
Matiére B ; P=6,3 mm ; L2=16 mm i - - 3 ] ]
3 PNPZ.080.071B 6,3x16 © p
: R
5% 8 L2 04 ‘
‘ ”
v
Lv=L1+65
FORME DE L’EXTREMITE
@ P>52mm QP=52mm OP<52mm
Bout plat Bout sphérique Bout pointu
| ! |
. _ L e
: - Te)
' - \ '
R o A Y
RS J i
L2 L1
Référence oD | OH P
10 13 16 20 25 71 80 90 110
PNPZ.050.xxxM 5 8 0,8 - 49 X X X X X
PNPZ.060.xxxM 6 9 1,5 - 59 X X X X X
PNPZ.080.xxxM 8 10 |25 - 7,9 X X X X X
PNPZ.100.xxxM 10 13 |45 - 99 X X X X X
PNPZ.130.xxxM 13 16 6,5 - 12,9 X X X X
PNPZ.160.xxxM 16 19 9,5 - 15,9 X X X X
PNPZ.200.xxxM 20 23 |12,5-19,9 X X X
PNPZ.250.xxxM 25 28 [16,5 - 24,9 X X X
|:| Matieres A et B |:| Matiére B |:| Longueur L2 appliquée par défaut

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande (25 mm maxi sans supplément de prix).
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’
mMbDL (PB PO S UIDE. E(%ﬁgg-{llg SAGE " |PSME.xcooM
Série micro PSMQ.XXX.XXX
Matieres disponibles :
A7 180 ODV 12 / 26-62 HRG POINCONS EPAUIS_éEr'iSe ﬁs-:\-nlleTE CYLINDRIQUE
B -Sur demande
vvy Portout
Exemple de commande : 20 -
Qté=3 ; Type PSME ; D=3,5 mm ; ] i e o as & LT
L1=71 mm ; Matiere A A T, S o sy T
3 PSME.035.071A ] uﬂt ) e— 0 ppe— — 1
o Pdal L [
,\,‘"";, 2 =
EMBOUT POINCON
Référence Filet 07 09 | 1,3 | 19 | 25 L
S a a a a a L2 L1 gd3 | ©9d2 | @dl
2D 09 | 1,3 | 1,8 | 23 | 2,75 63 | 71
d4 2,6 2,9 3,6
PSME.020.xxxM| M 2 e 1,9 2,2 2,8 10 1,5 1 3 1,55
hi 1,5 1,9 2,2
d4 3,4 41 4,8
PSME.026.xxxM| M 2,6 e 2,4 3 3,6 10 1,5 1,1 3 2,1
hi 2,1 2,4 2,9
d4 3,7 4.4 5,1
PSME.030.xxxM| M 3 e 2,5 3,1 3,8 10 2 1,3 3 2,5
h1 2,1 2,5 3
d4 41 4,7 54 6,1
PSME.035.xxxM| M 3,5 e 2,6 3,2 3,9 45 10 2 1,7 4 29
hi 2,1 2,5 3,1 3,8
d4 51 5,8 6,1
PSME.040.xxxM| M 4 e 3,3 41 49 10 2 2 4 3,3
h1 2,5 3,2 4
d4 5,7 6,4 7
PSME.050.xxxM| M 5 e 3,4 4,2 5,5 10 2,5 2,7 5 4,2
h1 2,5 3,3 4.1
d4
PSME.060.xxxM| M 6 e 10 2,5 3,4 6 49
h1
Matiere : - T3 33
7160 ODV 12 GUIDE POINg’C.)N SERIE “MICRO
érie PSMQ
Exemple de commande :
Qté=3 ; Type PSMQ ; d=2 mm ; L=25 mm
3 PSMQ.200.025
Les guide-poingons “micro” sont (\\,
congus pour tenir et guider les poin- r
¢ons “micro”.
-
Référence gd g D1 H h2 L
25 32 38 45
PSMQ.200.xxx 2 6 9 4
PSMQ.300.xxx 3 8 11 5
PSMQ.400.xxx 4 8 11 6
PSMQ.500.xxx 5 10 13 7
PSMQ.600.xxx 6 10 13 8
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MDL (PB

POINCONS Série micro

PSMB.xxx.xxxM
PSMS.xxx.xxxM

Matieres disponibles :
A-Z160 CDV 12/58-62 HRc
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc...

Exemple de commande :

Qté=3 ; Type PSMB ; D=4 mm ; L=71 mm
Matiere B

3 PSMB.040.071B

Les poingons série micro peuvent étre
utilisés individuellement ou avec leur
guide-poingon PSMQ (voir page 4.19)

@HTUJ

POINCONS EBAUCHES

Série PSMB

Référence

oD

OH

L1

63

71

80

100

PSMB.020.xxxM

3,5

PSMB.030.xxxM

4,5

PSMB.040.xxxM

55

PSMB.050.xxxM

6,5

PSMB.060.xxxM

7,5

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande.

Matieres disponibles :
A-Z160 CDV 12/58-62 HRc
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc...

Exemple de commande :

Qté=3 ; Type PSMS ; D=2 mm ; L=71 mm
Matiére B ; P=0,8 mm ; L2=10 mm

3 PSMS.020.071B 0,8x10
Les poingons série micro peuvent étre

utilisés individuellement ou avec leur
guide-poingon PSMQ (voir page 4.19)

@Hiﬂ,‘\

POINCONS RONDS

Série PSMS

128"

2LU.‘-

Référence

oD

OH oP

L2

L1

13

16

20

25

63 71

80

100

PSMS.020.xxxM

35 |07 - 19

PSMS.030.xxxM

45 |16 - 29 X X

PSMS.040.xxxM

55 |20 - 39 X X

PSMS.050.xxxM

5

65 |20 - 49 X X

X

X

X

PSMS.060.xxxM

6

75 |30 -59 X

X

X

X

Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande.
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MDL (PB POINCONS Série micro PSM*.xxx.xxxM
Matieres disponibles :
A-Z160 CDV 12/ 58-62 HRc ,P.OINC'ONS DE FORME
B - Z 90 WDCV 06050402 / 60-64 HRc Série PSMF/PSML/PSMR/PSMV
D-B+TIN
Autres revétements sur demande : TICN,
CRN etc... REL
Exemple de commande : = - -
Qté=3 ; Type PSML ; D=4 mm ; L1=71 mm T Lo
Matiére B ; P=3,7 mm ; W=2,1 mm =
L2=16 mm ; Plat orienté a 90 ° (T90). 1
3 PSML.040.071B 3,7x2,1x16 + T90 t-H , — T
Les poingons série micro peuvent étre # ' <o mil
utilisés individuellement ou avec leur B o 5
guide-poingon PSMQ (voir page 4.19) g L
g
L2 L1
Référence @D OH
10 13 16 20 25 63 71 80 100
PSM*.020.xxxM 2 3,5 X
PSM*.030.xxxM 3 45 X X
PSM*.040.xxxM 4 55 X X X
PSM*.050.xxxM 5 6,5 X X X X X
PSM*.060.xxxM 6 7,5 X X X X
Longueur “L1” : Dimensions intermédiaires sur demande - Longueurs “L2” spéciales sur demande.
Un méplat sur la téte peut étre réalisé avec un supplément Vue coté téte
de prix. %0°
La position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré.
Les formes R et V ont un rayon standard r=0. 180° 0°
Un autre rayon r peut étre spécifié sans supplément de prix.
270°
W |
r x4
/ _\\\\
ol i
NS Y
G -~ -
G=vVP2+W2 ; G < D-0,1
Réf. P w Réf. P w Réf. P w Réf. P
PSMF.020| 1,0 - 1,9/0,7 - 1,5 |PSML.020| 1,0 - 1,9 /0,7 - 1,5 PSMR.020| 1,0 - 1,3 /0,7 - 1,0 |PSMV.020| 0,7 - 1,0
PSMF.030| 1,0 - 2,9 0,7 - 2,5 |PSML.030| 1,0 - 2,9 0,7 - 2,5 |PSMR.030/ 1,0 - 1,8 0,7 - 1,5 |PSMV.030| 1,2 - 2,0
PSMF.040| 1,5 - 3,9 |1,0 - 3,5 |PSML.040| 1,5 - 3,9 1,0 - 3,5 PSMR.040/ 1,2 - 25|1,0 - 2,0 |PSMV.040| 1,2 - 2,7
PSMF.050| 1,5 - 49 1,0 - 4,5 |PSML.050| 1,5 - 49 1,0 - 4,5 PSMR.050, 1,5 - 3,5|1,5 - 3,0 |PSMV.050| 1,5 - 3,4
PSMF.060| 2,0 - 59 |1,5 - 5,,5/PSML.060| 2,0 - 59 1,5 - 55 PSMR.060| 1,5 - 5,0 | 1,5 - 3,0 |PSMV.060| 2,0 - 4,1
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MB.xxx.xx.xM
CYLINDRIQUES M.xxx.xx.xM
MLS.xxx.xx.xM
Sulvant normes : MATRICES EBAUCHES
matrices 22 mim o hautour 35 . Série MB/MLB
Matiére disponible : Lok ic:)|
A -Z160 CDV 12/ 58-62 HRc |
Exemple de commande : 5704 H @
Qté=2 ; Type MLB (tolérance h5) Tt bk
D=20 mm ; L=32 mm ; H=8 mm ; Matiére A O,\t}e &
2 MLB.200.32.8A ) 1=
001 4 ' //:\/ < 2
ol 97 |2 EA—— = E
“y T
b ol B
=
]
Référence L
GDm5 GDhs @b | 9B | H |@Ebauche—7, 25 32 35
MB.060.xx.xA MLB.060.xx.xA 6 3,5 3 1
MB.080.xx.xA MLB.080.xx.xA 8 4 4 1
MB.100.xx.xA MLB.100.xx.xA 10 5,8 518 1,5
MB.130.xx.xA MLB.130.xx.xA 13 8 518 1,5
MB.160.xx.xA MLB.160.xx.xA 16 9,5 518 2
MB.200.xx.xA MLB.200.xx.xA 20 12 518 2
MB.220.xx.xA MLB.220.xx.xA 22 14 8 2
MB.250.xx.xA MLB.250.xx.xA 25 173 | 5] 8 2
MB.320.xx.xA MLB.320.xx.xA 32 20,7 8 2
MB.400.xx.xA MLB.400.xx.xA 40 27,7 8 2
MB.500.xx.xA MLB.500.xx.xA 50 37 8 2
Référence MB pour @Dm5 Référence MLB pour @Dh5
150 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf MATRICES RONDES
matrices @22 mm et hauteur 35 mm. Série WMLS
- Matiéere disponible : o
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc © @01 A
Exemple de commande : 3
Qté=2 ; Type MLS (tolérance h5); 4 H %
D=20 mm ; L=32 mm \
H=8 mm ; Matiére A ; P=10,2 mm jﬁ// . ,[E
2 MLS.200.32.8A 10,2 © A ! % =
oSl m| T T £ W
L& %
A
Référence L
GDm5 GDhs b | o8B | H op 20 25 32 35
M.060.xx.xA MLS.060.xx.xA 6 3,5 3 1,5 - 3,0
M.080.xx.xA MLS.080.xx.xA 8 4 4 1,5 - 3,5
M.100.xx.xA MLS.100.xx.xA 10 5,8 518 (20- 50
M.130.xx.xA MLS.130.xx.xA 13 8 518 (20- 70
M.160.xx.xA MLS.160.xx.xA 16 9,5 518 (25- 90
M.200.xx.xA MLS.200.xx.xA 20 12 518 (25-11,0
M.220.xx.xA MLS.220.xx.xA 22 14 8 2,5 - 13,0
M.250.xx.xA MLS.250.xx.xA 25 17,3 5 \ 8 (2,5 - 16,0
M.320.xx.xA MLS.320.xx.xA 32 20,7 8 2,5 - 20,0
M.400.xx.xA MLS.400.xx.xA 40 27,7 8 25 - 27,0
M.500.xx.xA MLS.500.xx.xA 50 37 8 2,5 - 36,0
Référence M pour @Dm5 Référence MLS pour @Dh5
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MATRICES LISSES M*.xxX.XX.XM

MDL
PB CYLINDRIQUES ML*.XxX.XX.XM
Suivant normes : MATRICES DE FORME
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MF/MLF - ML/MLL - MR/MLR - MV/MLV
matrices @22 mm et hauteur 35 mm.

Matiere disponible : | 33
A-Z160 CDV 12/ 58-62 HRc

Exemple de commande : l

Qté=2 ; Type MLV (toléranceh5);

D=16 mm ; L=32 mm g
=8 mm ; Matiére A ; P=5,7 mm

Plat orienté a 90 ° (T90)

2 MLV.160.32.8A 5,7 + T90

#0d8
BB %8s

=

|

|
eom5(M*)
@DhS(MLY)

CA
Olgo.ozlab-, 0

‘nacet dons @A

Référence L
@D mb @D h5 b | @B | H oA 20 25 32 35

M*.060.xx.xA ML*.060.xx.xA 6 3,5 3 3

M*.080.xx.xA ML*.080.xx.xA 8 4 4 3,5

M*.100.xx.xA ML*.100.xx.xA 10 5,8 58 5

M*.130.xx.xA ML*.130.xx.xA 13 8 518 7

M*.160.xx.xA ML*.160.xx.xA 16 9,5 518 9

M~*.200.xx.xA ML*.200.xx.xA 20 12 5|8 11

M*.220.xx.xA ML*.220.xx.xA 22 14 8 13

M*.250.xx.xA ML*.250.xx.xA 25 173 |5]8 16

M*.320.xx.xA ML*.320.xx.xA 32 20,7 8 20

M*.400.xx.xA ML*.400.xx.xA 40 27,7 8 27

M~*.500.xx.xA ML*.500.xx.xA 50 37 8 36

Référence M* pour & Dm5 Référence ML* pour @ Dh5
PxW inscrit dons @A

Un plat peut étre réalisé avec un supplément de prix.

Cette position T=0° est considérée comme plat standard.

Spécifiez d’autres angles, si désiré.

Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans

supplément de prix.

MF/MLF ML/MLL MR/MLR MV/MLV
2Dm5/@Dh5 @Dm5/@Dh5 @Dm5/@Dh5 @Dm5/@Dh5
W
W_-_ . G " r x4
™ ™ N
e e N e
\ N r x4 G -y
G=\P2:W?2 ; G< A

Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
MF/MLF.060| 1,5 - 3,015 - 2,5/ ML/MLL.060|1,5 - 3,0|/1,5 - 2,5 |MR/MLR.060|1,5 - 22|1,5 - 1,8 | MV/MLV.060| 1,5 - 1,8
MF/MLF.080 15 - 35|15 - 3,0 ML/MLL.080|1,5 - 3,5|/1,5 - 3,0 MR/MLR.080| 1,5 - 3,2|1,5 - 2,7 | MV/MLV.080| 1,5 - 2,5
MF/MLF.100| 2,0 - 5,0 /2,0 - 4,0 |ML/MLL.100|2,0 - 5,0|2,0 - 4,0 [MR/MLR.100| 2,0 - 4,2(2,0 - 3,7 | MV/MLV.100| 2,0 - 3,2
MF/MLF.130| 2,0 - 7,0(/2,0 - 5,0 |[ML/MLL.130|2,0 - 7,0|2,0 - 5,0 MR/MLR.130|2,0 - 6,5|2,0 - 4,8 | MV/MLV.130| 2,0 - 4,7
MF/MLF.160 | 3,5 - 9,025 - 6,5 |ML/MLL.160|3,5 - 9,025 - 6,5 MR/MLR.160/3,5 - 7,6|2,5 - 59| MV/MLV.160| 2,5 - 5,8
MF/MLF.200 | 5,0 - 11,0/ 2,5 - 9,5 | ML/MLL.200| 5,0 - 11,0/ 2,5 - 9,5 |MR/MLR.200| 5,0 - 9,7 [2,5 - 8,5 | MV/MLV.200| 2,5 - 7,5
MF/MLF.220 | 5,0 - 13,0/ 2,5 - 12,5/ ML/MLL.220| 5,0 - 13,0/ 2,5 - 12,5/MR/MLR.220| 5,0 - 12,0/ 2,5 - 12,5/MV/MLV.220| 2,5 - 9,0
MF/MLF.250| 7,0 - 16,0/ 2,5 - 15,0/ ML/MLL.250| 7,0 - 16,0/ 2,5 - 15,0)MR/MLR.250| 7,0 - 14,6/ 2,5 - 13,5/ MV/MLV.250| 2,5 - 11,3
MF/MLF.320 | 8,0 - 20,0/ 2,5 - 18,0/ ML/MLL.320 | 8,0 - 20,0| 2,5 - 18,0|MR/MLR.320| 8,0 - 17,9/ 2,5 - 16,5 MV/MLV.320 | 2,5 - 13,7
MF/MLF.400 | 9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5/ ML/MLL.400 | 9,0 - 27,0| 2,5 - 24,5/MR/MLR.400| 9,0 - 25,0| 2,5 - 23,0/ MV/MLV.400 | 2,5 - 18,7
MF/MLF.500 |10,0 - 36,0/ 2,5 - 32,0/ ML/MLL.500 (10,0 - 36,0| 2,5 - 32,0MR/MLR.500(10,0 - 34,4/ 2,5 - 30,5/ MV/MLV.500| 2,5 - 25,2
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MATRICES CYLINDRIQUES A | piop oocxxx
MDL PB MCB.xxx.xx.xM
COLLERETTE MS.xxx.xx.xM
MCS.xxx.xx.xM
Suivant normes : MATRICES EBAUCHES
1SO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MSB/MCB
matrices @22 mm et hauteur 35 mm.
Matiere disponible : o =l =
A-Z160 CDV 12/ 58-62 HRc " 5 w| 8
B - Sur demande = sz a ?nz =
Exemple de commande : T S
Qté=2 ; Type MCB (tolérance h5) ; - SIS
D=20 mm ; L=32 mm ; H=8 mm ; Matiere A , \ i
2 MCB.200.32.8A of 5 | @ ‘
= oo B a i
=18 | &= !
I S t
5%, 4
Référence L
GDmb GDh5 @b | @cC | 0B | H |@Ebauche— 00— 35 T 35
MSB.060.xx.xA MCB.060.xx.xA 6 9 3,5 1
MSB.080.xx.xA MCB.080.xx.xA 8 11 4 4 1
MSB.100.xx.xA MCB.100.xx.xA 10 13 5,8 518 1,5
MSB.130.xx.xA MCB.130.xx.xA 13 16 8 518 1,5
MSB.160.xx.xA MCB.160.xx.xA 16 19 95 |58 2
MSB.200.xx.xA MCB.200.xx.xA 20 23 12 5|8 2
MSB.220.xx.xA MCB.220.xx.xA 22 25 14 8 2
MSB.250.xx.xA MCB.250.xx.xA 25 28 173 |51 8 2
MSB.320.xx.xA MCB.320.xx.xA 32 35 20,7 8 2
MSB.400.xx.xA MCB.400.xx.xA 40 43 27,7 8 2
MSB.500.xx.xA MCB.500.xx.xA 50 53 37 8 2
Référence MSB pour @ Dm5 Référence MCB pour & Dh5
Suivant normes : MATRICES RONDES
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MS/MCS
matrices @22 mm et hauteur 35 mm.
- Matiére disponible : iy
; A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc |33 (A%
B - Sur demande : . = =
Exemple de commande : 4 51 E
Qté=2 ; Type MCS (tolérance h5) ; —7| = =
D=20 mm ; L=32 mm ; H=8 mm S 7
Matiere A ; P=10,2 mm i | 0
2 MCS.200.32.8A 10,2 s &8 1T td— 138
= | //Z S|
53 H
Référence L
@ Dm5 @Dh5 oD | oC | o8B H op 20 25 32 35
MS.060.xx.xA MCS.060.xx.xA 6 9 3,5 1,5 - 3,0
MS.080.xx.xA MCS.080.xx.xA 8 11 4 4 1,5 - 3,5
MS.100.xx.xA MCS.100.xx.xA 10 13 58 [ 5/8]20-5,0
MS.130.xx.xA MCS.130.xx.xA 13 16 8 5/18120-70
MS.160.xx.xA MCS.160.xx.xA 16 19 95 |[5/8(25-90
MS.200.xx.xA MCS.200.xx.xA 20 23 12 |5/8(25-11,0
MS.220.xx.xA MCS.220.xx.xA 22 25 14 8 25 -13,0
MS.250.xx.xA MCS.250.xx.xA 25 28 173 |58 |25 -16,0
MS.320.xx.xA MCS.320.xx.xA 32 35 | 20,7 8 2,5 -20,0
MS.400.xx.xA MCS.400.xx.xA 40 43 27,7 8 25 -27,0
MS.500.xx.xA MCS.500.xx.xA 50 53 37 8 2,5 - 36,0

Référence MS pour @ Dm5

Référence MCS pour @ Dh5
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COLLERETTE

MATRICES CYLINDRIQUES A

MS*.xxx.xx.xM
MC*.xxx.xx.xM

Suivant normes : MATRICES DE FORME
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MSF/MCF - MSL/MCL - MSR/MCR - MSV/MCV
matrices @22 mm et hauteur 35 mm. —
‘ Matiere disponible : 0 8
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc L33 2 z
B - Sur demande OE £
Exemple de commande : i 7 il B
Qté=2 ; type : MCL (tolérance h5) ; o
D=20 mm ; L=32 mm ; H=8 mm ; =) A : 7/ B4
Matiére A ; P=7,2 mm ; W=5,2 mm & b 37T T RIE— e
Plat orienté & 90° (T90). | & ! 7 =
2 MCL.200.32.8A 7,2x5,2 + T90 i v
58 | L
Référence L
GDm5 GDh5 @b | @cCc | 0B | H | OA 51 %5 | 3 |
MS*.060.xx.xA MC*.060.xx.xA 6 9 3,5 3
MS*.080.xx.xA MC*.080.xx.xA 8 11 4 4 3,5
MS*.100.xx.xA MC*.100.xx.xA 10 13 5,8 518 5
MS*.130.xx.xA MC*.130.xx.xA 13 16 8 5|8 7
MS*.160.xx.xA MC*.160.xx.xA 16 19 9,5 5|8 9
MS*.200.xx.xA MC*.200.xx.xA 20 23 12 5|8 1
MS*.220.xx.xA MC*.220.xx.xA 22 25 14 8 13,0
MS*.250.xx.xA MC*.250.xx.xA 25 28 173 | 5 \ 8 16
MS*.320.xx.xA MC*.320.xx.xA 32 35 20,7 8 20
MS*.400.xx.xA MC*.400.xx.xA 40 43 27,7 8 27
MS*.500.xx.xA MC*.500.xx.xA 50 53 37 8 36
Référence MS* pour @ Dm5 Référence MC* pour @ Dh5
Un plat sur la collerette peut étre réalisé avec un supplément 0°
de prix. _
Cette position T=0° est considérée comme plat standard. 1 N 180° f \ >
Spécifiez d’autres angles, si désiré. i A & J
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans Pa inscrt 57
supplément de prix. L cers 24 o700
MSF/MCF MSL/MCL MSR/MCR MSV/MCV
@Dm5/0Dh5 @Dm5/0Dh5 @Dm5/@Dh5 @Dm5/GDh5
W
|
R
i Ho
r x4 G
G=\P2:W?2 ; G< A
Référence w Référence P Référence P w Référence P
MSF/MCF.060| 1,5 - 3,0 1,5 - 2,5 [MSL/MCL.060| 1,5 - 3,0| 1,5 - 2,5 MSR/MCR.060| 1,5 - 22 |1,5 - 1,8 [MSV/MCV.060| 1,5 - 1,8
MSF/MCF.080| 1,5 - 3,5|1,5 - 3,0 MSL/MCL.080| 1,5 - 3,5| 1,5 - 3,0 MSR/MCR.080| 1,5 - 32 |1,5 - 2,7 [MSV/MCV.080| 1,5 - 2,5
MSF/MCF.100| 2,0 - 5,0 | 2,0 - 4,0 [MSL/MCL.100| 2,0 - 50| 2,0 - 4,0 MSR/MCR.100| 2,0 - 42 |2,0 - 3,7 [MSV/MCV.100| 2,0 - 3,2
MSF/MCF.130| 2,0 - 7,0|2,0 - 5,0 [MSL/MCL.130| 2,0 - 7,0|2,0 - 5,0 [MSR/MCR.130| 2,0 - 6,5 |2,0 - 4,8 [MSV/MCV.130| 2,0 - 4,7
MSF/MCF.160| 3,5 - 9,0 | 2,5 - 6,5 [IMSL/MCL.160| 3,5 - 9,0 | 2,5 - 6,5 [MSR/MCR.160| 3,5 - 7,6 | 2,5 - 5,9 |[MSV/MCV.160 2,5 - 5.8
MSF/MCF.200| 5,0 - 11,0/ 2,5 - 9,5 [MSL/MCL.200| 5,0 - 11,0| 2,5 - 9,5 [MSR/MCR.200| 50 - 9,7 | 2,5 - 8,5 [MSV/MCV.200| 2,5 - 7,5
MSF/MCF.220| 5,0 - 13,0/ 2,5 - 12,5/MSL/MCL.220| 5,0 - 13,0/ 2,5 - 12,5|MSR/MCR.220| 5,0 - 12,0| 2,5 - 12,5|MSV/MCV.220| 2,5 - 9,0
MSF/MCF.250| 7,0 - 16,0/ 2,5 - 15,0|MSL/MCL.250| 7,0 - 16,0/ 2,5 - 15,0 MSR/MCR.250| 7,0 - 14,6/ 2,5 - 13,5|MSV/MCV.250| 2,5 - 11,3
MSF/MCF.320| 8,0 - 20,0| 2,5 - 18,0/MSL/MCL.320| 8,0 - 20,0/ 2,5 - 18,0 MSR/MCR.320| 8,0 - 17,9/ 2,5 - 16,5|MSV/MCV.320| 2,5 - 13,7
MSF/MCF.400| 9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5 MSL/MCL.400| 9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5|MSR/MCR.400| 9,0 - 25,0| 2,5 - 23,0 MSV/MCV.400| 2,5 - 18,7
MSF/MCF.500(10,0 - 36,0| 2,5 - 32,0/MSL/MCL.500{10,0 - 36,0 2,5 - 32,0 MSR/MCR.500(10,0 - 34,4| 2,5 - 30,5|MSV/MCV.500| 2,5 - 25,2
4.25
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DL (PR MATRICES ORIENTEES TPCB.xxx.xx.xM
CYLINDRIQUES TPCS.xxx.xx.xM
Suivant normes : MATRICES EBAUCHES
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 Série TPCB
Matieres disponibles :
A-Z160 CDV 12/58-62 HRc | o3
- +0.2
Exemple de commande :
Qté=2 ; Type TPCB ; D=20 mm ; 4 H=&
L=32 mm ; H=8 mm ; Matiére A —— A AP A
Qté=2 ; Type bride BTPC ( voir page ci-
contre) /
2 TPCB.200.32.8A o o 2l [
2 BTPC sl 8 i i ' o I
v
17 . 50,1 o T‘I'- _
I
@ Ebauche| &| ™
L
Référence gD gB E J Ebauche 32
TPCB.160.32.8A 16 9,5 11,5 2
TPCB.200.32.8A 20 12 13,5 2
TPCB.250.32.8A 25 17,3 16 2
TPCB.320.32.8A 32 20,7 19,5 2
TPCB.400.32.8A 40 27,7 23,5 2
TPCB.500.32.8A 50 37 28,5 2
Suivant normes : MATRICES RONDES
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 Série TPCS
Matieres disponibles :
- A-Z160 CDV 12/58-62 HRc 103
Exemple de commande : 4 Hog
Qté=2 ; Type TPCS ; D=20 mm ; L=32 mm t
H=8 mm ; Matiére A ; P=9,6 mm [
Qté=2 ; Type bride BTPC ( voir page ci- 77
contre). ol ® 5! i
2 TPCS.200.32.8A 9,6 Sa T 4
2 BTPC S ]
[ 727777,
A 17,55 HEE
al & %
S =
L
Référence gD gB E gP
32
TPCS.160.32.8A 16 9,5 11,5 2,5 - 9,0
TPCS.200.32.8A 20 12 13,5 2,5 - 11,0
TPCS.250.32.8A 25 17,3 16 2,5 - 16,0
TPCS.320.32.8A 32 20,7 19,5 2,5 - 20,0
TPCS.400.32.8A 40 27,7 23,5 2,5 - 27,0
TPCS.500.32.8A 50 37 28,5 2,5 - 36,0
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MATRICES ORIENTEES

MDVL {PB CYLINDRIQUES TPC*.xxx.xx.xM
Suivant normes : MATRICE DE FORME
1SO 8977 - AFNOR NFE 63080 Série TPCF/TPCL/TPCR/TPCV
Matieres disponibles : [
- A-Z 160 CDV 12/58-62 HRc )
Exemple de commande : 4 H=8
Qté=2 ; Type TPCL ; D=20 mm ; L=32 mm :
H=8 mm ; Matiere A ; P=7,3 mm ; W=6 mm
Encoche orientée a 90° (T90). f //
Qté=2 ; Type bride BTPC o o & !
o & Y 15~ — ~
2 TPCL.200.32.8A 7,3x6 + T90 =ls T ! A - T
2 BTPC T . f
; _ 1
17,50 al e
i EUN I
=0 nserit dans @A
Référence oD gB E A 3L2
TPC*.160.32.8A 16 9.5 11,5 9
TPC*.200.32.8A 20 12 13,5 11
TPC*.250.32.8A 25 17,3 16 16
TPC*.320.32.8A 32 20,7 19,5 20
TPC*.400.32.8A 40 27,7 23,5 27
TPC*.500.32.8A 50 37 28,5 36
_ 2o Bride BTPC Vue de dessus
e L'encoche @12 H7 est utilisée comme 20°
- | 7, Orientation.
T N Cette position T=0° est considérée comme
) ‘ standard. 180° a o
L] omemina  Spécifiez d'autres angles, si désiré.
oA LS DARECTAGE PoEJr'I.e’s formes R e’t V, un rayon r peut étre T
: spécifié sans supplément de prix. 270°

Montage possible des matrices avec vis VMPB
(voir page 4.39)

TPCF TPCR
W W
G
N g 1IN
‘o ‘M H o
. rxd _
G=VP2+W2 ;G <A
Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
TPCF.160 (3,5- 9,0/2,5- 6,5| TPCL.160 |3,5- 9,025 - 65| TPCR.160 (3,5 - 7,6|/2,5 - 5,9| TPCV.160 |25 - 5,8
TPCF.200 (5,0 - 11,0/2,5 - 9,5| TPCL.200 |5,0 - 11,0/25 - 95| TPCR.200 (5,0 - 9,7|2,5 - 8,5| TPCV.200 (25 - 7,5
TPCF.250 (7,0 - 16,0/2,5 - 15,0 TPCL.250 |7,0 - 16,0/2,5 - 15,0 TPCR.250 |7,0 - 146|2,5 - 135 TPCV.250 |2,5 - 11,3
TPCF.320 (8,0 - 20,0/2,5 - 18,0 TPCL.320 |8,0 - 20,0/2,5 - 18,0 TPCR.320 (8,0 - 17,9|2,5 - 16,5 TPCV.320 [2,5 - 13,7
TPCF.400 (9,0 -27,0/2,5 - 24,5 TPCL.400 | 9,0 - 27,0/ 2,5 - 245/ TPCR.400 (9,0 - 25,0|2,5 - 23,0 TPCV.400 |25 - 187
TPCF.500 (10,0-36,0/2,5 - 32,0 TPCL.500 10,0 - 36,0/ 2,5 - 32,0/ TPCR.500 (10,0-34,4|2,5 - 30,5 TPCV.500 2,5 - 252
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oL (PR MATRICES PLATES MPB.xxx.xxM
REVERSIBLES MPS.xxx.xxM
Matiere disponible :
A-Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc MATRICES EBAUCHES
Série MPB
Exemple de commande :
Qté=2 ; Type MPB ; D=20 mm; H=5 mm Hroz
Matiére A ; o
Qté=2 ; Type vis VMPB 32 5
2 MPB.200.5A + o
- 2 VMPB =5 "
¢ e 3
5
4 !
{
3-13155
Référence gD H E @ Ebauche
MPB.130.xxA 13 5 8 - 10,5 1,5
MPB.160.xxA 16 5 8 - 11,5 2
MPB.200.xxA 20 5 8 10 13,5 2
MPB.250.xxA 25 5 8 10 16 2
MPB.320.xxA 32 5 8 - 19,5 2
MPB.400.xxA 40 5 8 - 23,5 2
MPB.500.xxA 50 5 8 - 28,5 2
Matiere disponible : MATRICES RONDES
A -Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc Série MPS
Exemple de commande :
Qté=2 ; Type MPS ; D=20 mm ; H=10 mm Hid
Matiere A ; P=10,3 mm ; e
Qté=2 ; Type vis VMPB . ol 3
- 2 MPS.200.10A 10,3 3 %:“
o 2 VMPB _
Attention : _ a %
Couple de serrage de S A
la vis VMPB : 11 N.m maxi @
ST S ——
Vis UMPB <~ S BB },
Référence gD H E gP
MPS.130.xxA 13 5 8 - 10,5 2,0 - 7,0
MPS.160.xxA 16 5 8 - 11,5 2,5 - 9,0
MPS.200.xxA 20 5 8 10 13,5 2,5 - 1,0
MPS.250.xxA 25 5 8 10 16 2,5 - 16,0
MPS.320.xxA 32 5 8 - 19,5 25 - 20,0
MPS.400.xxA 40 5 8 - 23,5 25 - 27,0
MPS.500.xxA 50 5 8 - 28,5 25 - 36,0
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MATRICES PLATES
REVERSIBLES

MP*.xxx.xxM

Matiere disponible :
A -Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc

Exemple de commande :
Qté=2 ; Type MPF ; D=32 mm ; H=5 mm

MATRICES DE FORME
Série MPF/MPL/MPR/MPV

Matiére A ; P=7,1 mm ; W=5,2 mm -
Encoche orientée a 90° (T90). PxW 00t rscr| (L 34
Qté=2 ; Type vis VMPB 20ns dors @ A ] —X;Sﬁ
2 MPF.320.5A 7,1x5,2 + T90
4 2 VMPB Z B
Attention : . g
Couple de serrage de i
la vis VMPB : 11 N.m maxi 1 g e — -
Vis VMPB L"}JL};
Référence gD H E g A max
MP*.130.xxA 13 5 8 - 10,5 7
MP*.160.xxA 16 5 8 - 11,5 9
MP*.200.xxA 20 5 8 10 13,5 11
MP*.250.xxA 25 5 8 10 16 16
MP*.320.xxA 32 5 8 - 19,5 20
MP*.400.xxA 40 5 8 - 23,5 27
MP*.500.xxA 50 5 8 - 28,5 36
Vue de dessus
L'encoche @ 12 H7 est utilisée comme orientation. 90°
Cette position T=0° ci-contre est considérée comme standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré. o 4
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans 180°—) o
supplément de prix.
270°
W, 4 W
I X G
™. +\
4 SQLQ T e ﬂi‘i =
G r x4
G=\P2+Wz; G < A
Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
MPF.130.xxA|3,3 - 7,0|/2,0 - 5,0 MPL.130.xxA|3,3 - 7,0|2,0 - 5,0 MPR.130.xxA| 3,3 - 6,5(2,0 - 4,8 |MPV.130.xxA| 2,0 - 4,7
MPF.160.xxA|3,5 - 9,0|/2,5 - 6,5 |MPL.160.xxA| 3,5 - 9,0|2,5 - 6,5 |MPR.160.xxA| 3,5 - 7,6 2,5 - 5,9 |MPV.160.xxA| 2,5 - 5,8
MPF.200.xxA|5,0 - 11,0/2,5 - 9,5 [MPL.200.xxA| 5,0 - 11,0|2,5 - 9,5 |MPR.200.xxA| 5,0 - 9,7 (2,5 - 8,5|MPV.200.xxA| 2,5 - 7,5
MPF.250.xxA|7,0 - 16,0/ 2,5 - 15,0)MPL.250.xxA| 7,0 - 16,0/ 2,5 - 15,0|MPR.250.xxA| 7,0 - 14,6/ 2,5 - 13,5/MPV.250.xxA| 2,5 - 11,3
MPF.320.xxA|8,0 - 20,0/ 2,5 - 18,0)MPL.320.xxA| 8,0 - 20,0/ 2,5 - 18,0|MPR.320.xxA| 8,0 - 17,9/2,5 - 16,5|MPV.320.xxA| 2,5 - 13,7
MPF.400.xxA|9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5/MPL.400.xxA| 9,0 - 27,0/ 2,5 - 24,5MPR.400.xxA| 9,0 - 25,0|2,5 - 23,0|MPV.400.xxA| 2,5 - 18,7
MPF.500.xxA (10,0 - 36,0/ 2,5 - 32,0|MPL.500.xxA[10,0 - 36,0/ 2,5 - 32,0lMPR.500.xxA 10,0 - 34,4| 2,5 - 30,5|MPV.500.xxA| 2,5 - 25,2
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MATRICES BALL-LOCK (A BILLE)

BLMB.xxx.xx.xM
BLMS.xxx.xx.xM

Suivant normes :
AFNOR NFE 63-102

Matiere disponible :
A-Z160 CDV 12/58-62 HRc

Exemple de commande :

Qté=2 ; Type BLMB , D=20 mm ;
L=32 mm ; H=5 mm ; Matiére A

2 BLMB.200.32.5A

MATRICES EBAUCHES

Série BLMB

@ Fhauche

+2.1
— 12

g S %
L 1 Oheis
.
" L
Référence gD gB @ Ebauche 32
BLMB.130.32.5A 13 6,5 1,5
BLMB.160.32.5A 16 8 2
BLMB.200.32.5A 20 12 2
BLMB.250.32.5A 25 17,5 2
BLMB.320.32.6A 32 21,5 2
BLMB.400.32.8A 40 28 2
Suivant normes :
AFNOR NFE 63-102 MATRICES RONDES
Série BLMS
- Matiére disponible :
A -Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc Lo
Exemple de commande : - -
Qté=2 ; Type BLMS ; D=20 mm ; L=32 mm =
=5 mm ; Matiére A ; P=8,2 mm 1
2 BLMS.200.32.5A 8,2
S o s I T —
o | 5
= e
¥
-
[©]Zo.c1a--
ex L
Référence gD gB oP 32
BLMS.130.32.5A 13 6,5 20 - 55
BLMS.160.32.5A 16 8 25 - 6,9
BLMS.200.32.5A 20 12 25 - 11,0
BLMS.250.32.5A 25 17,5 25 - 16,3
BLMS.320.32.6A 32 215 25 - 205
BLMS.400.32.8A 40 28 25 - 27,0
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M DL (PR) [MATRICES BALL-LOCK (A BILLE) BLM*.xxx.xx.xM
Suivant normes :
MATRICES DE FORME
AFNOR NFE 63-102 Série BLMF/BLML/BLMR/BLMV
Matiere disponible :
~ A -Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc DPxWeom Irscrit dans @A
Exemple de commande : L33
Qté=2 ; Type BLML ; D=20 mm ; =32 mm - -
H=5 mm ; Matiére A ; P=8,2 mm ; W=5,6 mm *iqk
' Siege de bille orienté a 90° (T90). .
2 BLML.200.32.5A 8,2x5,6+T90 '
o 1 ™~ 1s]
od ! >
<O g
& ‘ Y
777777 g
i
- L
Référence gD gB H gA 32
BLM*.130.32.5A 13 6,5 5 55
BLM*.160.32.5A 16 8 5 7
BLM*.200.32.5A 20 12 5 11
BLM*.250.32.5A 25 17,5 5 16,5
BLM*.320.32.6A 32 21,5 6 20,5
BLM*.400.32.8A 40 28 8 27
Vue de dessus
La position T=90° ci-contre est considérée comme standard. Q°
Le sieége de la bille peut étre orienté suivant un autre angle a ==
spécifier, sans supplément de prix. / M)
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans 180 Kll -0
supplément de prix.
270°
BLMF BLML BLMR BLMV
r x4 G
T " YN s A}
e 0 A
IF 7 LS
Wy W W
G=\VP24W2; G< A
Référence P w Référence P w Référence P w Référence P
BLMF.130 |25 - 55|2,0 - 50| BLML.130 |25 - 55|2,0 - 50| BLMR.130 |2,5 - 55|2,0 - 3,5| BLMV.130 | 2,0 - 4,0
BLMF.160 |35 - 7,025 - 6,5| BLML.160 3,5 - 7,0|2,5 - 6,5| BLMR.160 |3,5 - 7,0|2,5 - 3,5| BLMV.160 | 2,5 - 5,0
BLMF.200 | 5,0 -11,0/2,5 - 10,5/ BLML.200 |5,0 - 11,0/2,5 - 10,5/ BLMR.200 | 5,0 - 11,0/2,5 - 5,0 | BLMV.200 | 2,5 - 7,5
BLMF.250 |5,0 -16,5/2,5 - 16,00 BLML.250 |5,0 - 16,5/2,5 - 16,0, BLMR.250 |5,0 - 16,5/2,5 - 6,5| BLMV.250 | 2,5 - 11,5
BLMF.320 |6,0 -20,5/2,5 - 20,00 BLML.320 |6,0 -20,5/2,5 - 20,00 BLMR.320 |6,0 - 20,5/ 2,5 - 10,0, BLMV.320 | 2,5 - 14,5
BLMF.400 |8,0 -27,0/2,5 - 26,5 BLML.400 |8,0 -27,0/2,5 - 26,5/ BLMR.400 |8,0 -27,0/2,5 - 13,0, BLMV.400 | 2,5 - 19,0
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MATRICES LISSES LBS o
MDL PB MLBS.xxx.xxM
A DEPOUILLE CONIQUE MDS.xxx.xxM
MLDS.xxx.xxM
Suivant normes :
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf matrices MATRSIé(:‘iEaBES/?nﬁéJSCHES
@22 mm et hauteur 35 mm.
Matiere disponible : vas o
A -Z 160 CDV 12/58-62 HRc . L ez <
Exemple de commande : <-0g 3
Qté=2 ; Type MBS ; D=20 mm ; L= 32 mm ; —— - &
Matiere A 0.8 =
2 MBS.200.32A i
1 ) %
9 /% 0 =3
[ E = W |
= ) gL
| ol O
Laln
u:\)'
Référence L
@ Dm5 @D h5 @D @ EBAUCHE 20 25 32 35
MBS.060.xxA |MLBS.060.xxA 6 1
MBS.080.xxA | MLBS.080.xxA 8 1
MBS.100.xxA |MLBS.100.xxA 10 1,5
MBS.130.xxA |MLBS.130.xxA 13 1,5
MBS.160.xxA |MLBS.160.xxA 16 2
MBS.200.xxA |MLBS.200.xxA 20 2
MBS.220.xxA |MLBS.220.xxA 22 2
MBS.250.xxA |MLBS.250.xxA 25 2
MBS.320.xxA |MLBS.320.xxA 32 2
MBS.400.xxA |MLBS.400.xxA 40 2
MBS.500.xxA |MLBS.500.xxA 50 2
Matiere disponible :
A-Z160 CDV 12/ 58-60 HRc MATRICES RONDES
Série MDS/MLDS
Remarque :
Hauteur H par défaut : 5 mm.
+0.3
- Exemple de commande: —L
Qte=2 ; Type MDS ; D=20 mm ; L= 32 mm ; 1 I
Matiére A ; P=5,6 mm ; H=5 mm ; a=1°
2 MDS.200.32A 5,6 -5x 1 — 1 =] =
! N A ot
i1 I T 2=
i ] 0 ol
& E| 0
S o
1 @ &
A 9
[a
CEITIE———
Référence L
@D m5 @D h5 @b op 20 25 32 35
MDS.060.xxA MLDS.060.xxA 6 1,5 - 2,5
MDS.080.xxA MLDS.080.xxA 8 1,5 - 3,5
MDS.100.xxA MLDS.100.xxA 10 2,0 - 4.5
MDS.130.xxA MLDS.130.xxA 13 2,0 - 6,7
MDS.160.xxA MLDS.160.xxA 16 2,5 - 8,2
MDS.200.xxA MLDS.200.xxA 20 2,5 - 10,7
MDS.220.xxA MLDS.220.xxA 22 2,5 - 13,0
MDS.250.xxA MLDS.250.xxA 25 2,5 - 16,0
MDS.320.xxA MLDS.320.xxA 32 25 - 19,4
MDS.400.xxA MLDS.400.xxA 40 2,5 - 26,4
MDS.500.xxA MLDS.500.xxA 50 2,5 - 357
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MATRICES LISSES
A DEPOUILLE CONIQUE

MD*.xxx.xxM
MLD*.xxxx.xxM

Matiere disponible :
A-Z160 CDV 12/58-62 HRc

MATRICES DE FORME Série
MDF/MLDF - MDL/MLDL - MDR/MLDR - MDV/MLDV

Remarque :
Hauteur H par défaut : 5 mm. L e
Exemple de commande: 4 H

Qié=2 ; Type MLDF ; D=20 mm ; L=32 mm ; }

etk I W 7 777 A

2MLDF200.32A75x34-5x1+T90 |8} |1 | = | 2| 3=

= 1A

| ® @ H

i

Pxieol
inscrit dans @A
Référence L
@ D m5 @D h5 oD oA 20 25 32 35

MD*.060.xxA | MLD*.060.xxA 6 2,5
MD*.080.xxA | MLD*.080.xxA 8 3,5
MD*.100.xxA | MLD*.100.xxA 10 4,5
MD*.130.xxA | MLD*.130.xxA 13 6,7
MD*.160.xxA | MLD*.160.xxA 16 8,2
MD*.200.xxA | MLD*.200.xxA 20 10,7
MD*.220.xxA | MLD*.220.xxA 22 13,0
MD*.250.xxA | MLD*.250.xxA 25 16,0
MD*.320.xxA | MLD*.320.xxA 32 19,4
MD*.400.xxA | MLD*.400.xxA 40 26,4
MD*.500.xxA | MLD*.500.xxA 50 35,7

Un plat peut étre réalisé avec un supplément de prix.
Cette position T=0° est considérée comme plat standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré.
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans
supplément de prix.

FxW_inscr't dars #A

180°

MDF/MLDF
w

TN

MDL/MLDL
—MW——

MDR/MLDR
W

G

rx4

T
N e
G=\P2+W2 ; G< A

Référence

Référence

w

Référence

P

w

Référence

P

MDF/MLDF.060

1,56-25/1,5-25

MDL/MLDL.060

1,56-25

1,56-25

MDR/MLDR.060

15-22

1,5-1,8

MDV/MLDV.060

1,6-1.8

MDF/MLDF.080

1,5-3,5/1,5-3,0

MDL/MLDL.080

1,5-35

1,5-3,0

MDR/MLDR.080

1,5-3.2

1,5-27

MDV/MLDV.080

1,6-25

MDF/MLDF.100

2,0-45/2,0-4,0

MDL/MLDL.100

20-45

2,0-4,0

MDR/MLDR.100

2,0-4.2

2,0-37

MDV/MLDV.100

2,0-32

MDF/MLDF.130

2,0-6,7/2,0 - 5,0

MDL/MLDL.130

2,0-6,7

2,0-5,0

MDR/MLDR.130

20-65

2,0-48

MDV/MLDV.130

2,0-4,7

MDF/MLDF.160

3,5-8,2/25-6,5

MDL/MLDL.160

3,5-82

2,5-6,5

MDR/MLDR.160

35-76

25-59

MDV/MLDV.160

25-58

MDF/MLDF.200

5,0 -10,7/12,5 - 9,5

MDL/MLDL.200

5,0 -10,7

25-95

MDR/MLDR.200

5,0-97

25-85

MDV/MLDV.200

25-75

MDF/MLDF.220

5,0 - 130/2,5 - 125

MDL/MLDL.220

5,0 - 130

2,5 -12,5

MDR/MLDR.220

5,0 -12,0

2,5-125

MDV/MLDV.220

25-90

MDF/MLDF.250

7,0 -16,012,5 -150

MDL/MLDL.250

7,0 -16,0

2,5-15,0

MDR/MLDR.250

7,0 -14,6

2,5-135

MDV/MLDV.250

2,5-113

MDF/MLDF.320

8,0 -19,4/2,5 -180

MDL/MLDL.320

8,0 -194

2,5-18,0

MDR/MLDR.320

8,0 -17,9

2,5-165

MDV/MLDV.320

2,5-135

MDF/MLDF.400

9,0 -26,4(2,5 -245

MDL/MLDL.400

9,0 -26,4

2,5 -245

MDR/MLDR.400

9,0 -25,0

2,5-230

MDV/MLDV.400

2,5-18,7

MDF/MLDF.500

10,0-35,7/2,5 -320

MDL/MLDL.500

100-35,7

2,5-32,0

MDR/MLDR.500

10,0-34,4

2,5 -30,5

MDV/MLDV.500

2,56 -252

MDL 04.03
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MATRICES A COLLERETTE
A DEPOUILLE CONIQUE

MSBS.xxx.xxM
MCBS.xxx.xxM
MSDS.xxx.xxM
MCDS.xxx.xxM

Suivant normes :
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf matrices
@22 mm et hauteur 35 mm.

Matiere disponible :

MATRICES EBAUCHES
Série MSBS/MCBS

« A-Z 160 CDV 12/58-60 HRc . o
5 a8
Exemple de commande: L 182 2l ==
Qté=2 ; Type MSBS ; D=20 mm ; & £ 2
L=32 mm ; Matiére A . g g
2 MSBS.200.32A ‘ =
o / / % ©
] T ///«l/ g
S 4
Référence L
@ Dmb5 @Dh5 @b @c @ EBAUCHE 20 25 32 35
MSBS.060.xxA | MCBS.060.xxA 6 9 1
MSBS.080.xxA | MCBS.080.xxA 8 11 1
MSBS.100.xxA | MCBS.100.xxA 10 13 1,5
MSBS.130.xxA | MCBS.130.xxA 13 16 1,5
MSBS.160.xxA | MCBS.160.xxA 16 19 2
MSBS.200.xxA | MCBS.200.xxA 20 23 2
MSBS.220.xxA | MCBS.220.xxA 22 25 2
MSBS.250.xxA | MCBS.250.xxA 25 28 2
MSBS.320.xxA | MCBS.320.xxA 32 35 2
MSBS.400.xxA | MCBS.400.xxA 40 43 2
MSBS.500.xxA | MCBS.500.xxA 50 53 2
Matiere disponible :
A-Z 160 CDV 12/ 58-60 HRc MATRICES RONDES
Série MSDS/MCDS
Remarques :
- Hauteur H par défaut : 5 mm.
Exemple de commande: L :52
Qté=2 ; Type MSDS ; D=20 mm ; L=32 mm ; 4
Matiére A ; P=7,8 mm ; H=5 mm ; a=1° ] _T
2 MSDS.200.32A 7,8 -5 x 1 LM ’g‘ ’g)
- (v w| V| O
2 b -— 1T a 3‘3
LA = g g
i Sr 5
hd
3 :g.l H gl_
a
O
Référence L
@ Dm5 @Dh5 @D ec oP 20 25 32 35
MSDS.060.xxA MCDS.060.xxA 6 9 1,5 - 25
MSDS.080.xxA MCDS.080.xxA 8 11 1,5 - 35
MSDS.100.xxA MCDS.100.xxA 10 13 20 - 45
MSDS.130.xxA MCDS.130.xxA 13 16 20 - 6,7
MSDS.160.xxA MCDS.160.xxA 16 19 25 - 82
MSDS.200.xxA MCDS.200.xxA 20 23 25 - 10,7
MSDS.220.xxA MCDS.220.xxA 22 25 25 - 13,0
MSDS.250.xxA MCDS.250.xxA 25 28 25 - 16,0
MSDS.320.xxA MCDS.320.xxA 32 35 25 - 194
MSDS.400.xxA MCDS.400.xxA 40 43 25 - 26,4
MSDS.500.xxA MCDS.500.xxA 50 53 25 - 357
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MATRICES A COLLERETTE
A DEPOUILLE CONIQUE

MSD*.xxx.xxM
MCD*.xxx.xxM

Matiére disponible : MATRICES DE FORME Série
A-Z160 CDV 12/58-62 HRc MSDF/MCDF - MSDL/MCDL - MSDRMCDR - MSDV/MCDV
Remarques :
Hauteur H par défaut : 5 mm. L3 .
Exemple de commande: T
Qté=2 ; Type MCDF ; D=20 mm ; L=32 mm ; / I AN
Matiéere A ; P=7,5 mm ; W=3,4 mm ; H=6mm ; ] ) f © w0l o
a=1° ; Plat orienté & 90° (T90) Q b | S22
2 MCDF.200.32A75x3,4-5x1 +T90 | | W = D"E D?
il ol
5:31 H ii
P W01
iﬂscrit doo;:s @A
Référence L
@D m5 @ D h5 oD ac oA 20 25 32 35
MSD*.060.xxA MCD*.060.xxA 6 9 2,5
MSD*.080.xxA MCD*.080.xxA 8 1 3,5
MSD*.100.xxA MCD*.100.xxA 10 13 4,5
MSD*.130.xxA MCD*.130.xxA 13 16 6,7
MSD*.160.xxA MCD*.160.xxA 16 19 8,2
MSD*.200.xxA MCD*.200.xxA 20 23 10,7
MSD*.220.xxA MCD*.220.xxA 22 25 13,0
MSD*.250.xxA MCD*.250.xxA 25 28 16,0
MSD*.320.xxA MCD*.320.xxA 32 35 19,4
MSD*.400.xxA MCD*.400.xxA 40 43 26,4
MSD*.500.xxA MCD*.500.xxA 50 53 35,7

Un plat sur la collerette peut étre réalisé avec un supplément

de prix.

Cette position T=0° est considérée comme plat standard.

Spécifiez d’autres angles, si désiré.

Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans

supplément de prix.

Py
dans

L

nser

B

!

MSDF / MCDF
W

MSDL / MCDL
W

N
sE

N

MSDR / MCDR
v

™

Z

MSDV / MCDV

G=VP2+W2 ; G < A

Référence

Référence P

w

Référence

P

w

Référence

P

MSDF/MCDF.060

1,5-25

1,56-25

MSDL/MCDL.060|1,5 - 2515 - 2,5

MSDR/MCDR.060

1,6-22

1,5-18

MSDV/MCDV.060

1,5-18

MSDF/MCDF.080

1,56 -35

1,5 -3,0

MSDL/MCDL.080|1,5 - 3,5/1,5 - 3,0

MSDR/MCDR.080

1,6 -32

1,5-27

MSDV/MCDV.080

1,5-25

MSDF/MCDF.100

2,0-45

2,0 -4,0

MSDL/MCDL.100(2,0 - 4,5/2,0 - 4,0

MSDR/MCDR.100

2,0 - 42

2,0-3,7

MSDV/MCDV.100

2,0 - 3,2

MSDF/MCDF.130

2,0 - 6,7

2,0-5,0

MSDL/MCDL.130/2,0 - 6,7|2,0 - 5,0

MSDR/MCDR.130

2,0-65

2,0-48

MSDV/MCDV.130

2,0 - 47

MSDF/MCDF.160

35-82

25-65

MSDL/MCDL.160|3,5 - 8,2|12,5 - 6,5

MSDR/MCDR.160

35-76

25-59

MSDV/MCDV.160

2,56 -58

MSDF/MCDF.200

5,0 -10,7

2,5-95

MSDL/MCDL.200|5,0 - 107/2,5 - 9,5

MSDR/MCDR.200

5,0 - 9,7

25-85

MSDV/MCDV.200

25-75

MSDF/MCDF.220

5,0 -130

2,5-12,5

MSDL/MCDL.220|5,0 - 130(2,5 -12,5

MSDR/MCDR.220

5,0 -12,0

2,5-125

MSDV/MCDV.220

2,5-9,0

MSDF/MCDF.250

7,0 -160

2,5 -150

MSDL/MCDL.250|7,0 - 160(2,5 - 150

MSDR/MCDR.250

7,0 -146

2,5 -135

MSDV/MCDV.250

2,5 -113

MSDF/MCDF.320

8,0 -194

2,5-180

MSDL/MCDL.3208,0 - 194(2,5 - 180

MSDR/MCDR.320

8,0 -179

2,5-165

MSDV/MCDV.320

2,5 -135

MSDF/MCDF.400

9,0 -264

2,5 -245

MSDL/MCDL.400|9,0 - 264|2,5 - 245

MSDR/MCDR.400

9,0 -250

2,5-230

MSDV/MCDV.400

2,5 -187

MSDF/MCDF.500

100 - 357

2,5 -320

MSDL/MCDL.500(100 - 35,7|2,5 - 320

MSDR/MCDR.500

100 - 344

2,5 -305

MSDV/MCDV.500

2,56 -252
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4.35




DL (PR MATRICES ORIENTEES TPCBS.xxx.xxM
A DEPOUILLE CONIQUE TPCDS.xxx.xxM
Suivant normes :
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf matrices MATRICES EBAUCHES
@22 mm et hauteur 35 mm. Série TPCBS
Matiere disponible :
A -Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc
= Exemple de commande : L sad
e Qté=2 ; Type TPCBS ; D=20 mm 4
L=32 mm ; Matiére A
2 TPCBS.200.32A [
i IS ‘
e e =
= ®L T
(G I )
- ) - ol a2
@ -bouche| ™| W
L
Référence gD E O EBAUCHE
32
TPCBS.160.32A 16 11,5 2
TPCBS.200.32A 20 13,5 2
TPCBS.250.32A 25 16 2
TPCBS.320.32A 32 19,5 2
TPCBS.400.32A 40 23,5 2
TPCBS.500.32A 50 28,5 2
Matiere disponible :
R i MATRICES RONDES
A -Z 160 CDV 12/ 58-62 HRc Série TPCDS
Remarques :
Hauteur H par défaut : 5 mm. | 193
- Exemple de commande : 4
Qté=2 ; Type TPCDS ; D=20 mm ; L=32 mm ; - H -
Matiere A ; P=6,3 mm ; H=5 mm ; a=1°.
Qté=2 ; Type bride BTPC ( voir page 4.274). T
2 TPCDS.200.32A 6,3-5x 1 . ‘ . f_ﬁ
1) « —
2 BTPC S-SR I E—
= & ‘
! .
4] 17,55 gl &l
SIS Y
© @001
L
Référence gD E gP
32
TPCDS.160.32A 16 11,5 2,5 - 8,2
TPCDS.200.32A 20 13,5 2,5 - 10,7
TPCDS.250.32A 25 16 2,5 - 16,0
TPCDS.320.32A 32 19,5 2,5 - 19,4
TPCDS.400.32A 40 23,5 2,5 - 26,4
TPCDS.500.32A 50 28,5 2,5 - 35,7
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MATRICES ORIENTEES
A DEPOUILLE CONIQUE

TPCD*.xxx.xxM

Matiere disponible :
i i MATRICES DE FORME
A~ 2160 CDV 12/58-:60 HRc Série TPCDF/TPCDL/TPCDR/TPCDV
Remarques : +0.3
Hauteur H par défaut : 5 mm. +
- Exemple de commande: 4 H
Qté=2 ; Type TPCDL ; D=20 mm ; L=32 mm ;
Matiéere A ; P=7,5 mm ; W=3,4 mm ; H=5 mm ; - d
a=1° Encoche orienté & 90° (T90) T L M
Qté=2 ; Type bride BTPC ( voir page 4.27). o o :“’b 5
2 TPCDL.200.32A 7,5 x 3,4 - 5x1 + T90 g g N
2 BTPC i W
R NN
(©]@0,02 DYWL inscrit] o
b dans @A maxi
s L
Référence gD E gA
32
TPCD*.160.32A 16 11,5 8,2
TPCD*.200.32A 20 13,5 10,7
TPCD*.250.32A 25 16 16
TPCD*.320.32A 32 19,5 19,4
TPCD*.400.32A 40 23,5 26,4
TPCD*.500.32A 50 28,5 35,7
Une encoche @12 H7 est utilisée comme orientation.
La position T=0° est considérée comme standard.
Spécifiez d’autres angles, si désiré.
Pour les formes R et V, un rayon r peut étre spécifié sans
supplément de prix.
TPCDF TPCDL TPCDR TPCDV
— v G W rx4
N FIIAN ™~ <IN
He (iR N = (e
e - |
rx4 G iv
G=VP24+W2 ;G <A
Référence P Référence P w Référence P w Référence P
TPCDF.160 [1,5-25|1,5-25| TPCDL.160 (1,5 - 2,5|1,5 - 25| TPCDR.160 |1,5 - 22|15 - 1,8| TPCDV.160 |[1,5- 1,8
TPCDF.200 (1,5 - 3,5/|1,5 - 3,0| TPCDL.200 |15 - 3,5/1,5 - 3,0 TPCDR.200 |1,5 - 3,2|1,5 - 2,7| TPCDV.200 (1,5 - 25
TPCDF.250 (2,0 - 4,5/2,0 - 40| TPCDL.250 |2,0 - 45(2,0 - 4,0] TPCDR.250 (2,0 - 4,2|2,0 - 3,7| TPCDV.250 2,0 - 3,2
TPCDFE.320 (2,0 - 6,7|2,0 - 5,0| TPCDL.320 |2,0 - 6,7(2,0 - 5,0| TPCDR.320 (2,0 - 6,5|2,0 - 48| TPCDV.320 (2,0 - 4,7
TPCDF.400 (3,5 -8,2|2,5-6,5| TPCDL.400 |35 -8,2/25 - 6,5/ TPCDR.400 [3,5-7,6(2,5-5,9| TPCDV.400 (25 - 58
TPCDF.500 5,0 -10,7/2,5 - 9,5| TPCDL.500 |5,0 -10,7[2,5 - 9,5| TPCDR.500 (5,0 - 9,7|2,5 - 85| TPCDV.500 |25 - 7,5
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MBS.xxx.xxM
- SANS DEPOUILLE MSBS o0 xxM
MCBS.xxx.xxM
Suivant normes : MATRICES EBAUCHES LISSES
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MBS/MLBS
matrices @22 mm et hauteur 35 mm. oy "
= Matiére disponible : g! L e 5
A-Z160 CDV 12/ 58-62 HRc =) . 2
Exemple de commande : === &
Qte=2 ; Type MLBS (tolérance h5) ; 0.8 )
D=20 mm ; L=32 mm ; Matiere A ‘ bV
2 MLBS.200.32A /// A
@ =
g e 2 s
@ I £
i ol o
wls
i
LCl
Référence L
GDm5 GDh5 oD @ Ebauche | —5 25 32 35
MBS.060.xxA MLBS.060.xxA 6 1
MBS.080.xxA MLBS.080.xxA 8 1
MBS.100.xxA MLBS.100.xxA 10 1,5
MBS.130.xxA MLBS.130.xxA 13 1,5
MBS.160.xxA MLBS.160.xxA 16 2
MBS.200.xxA MLBS.200.xxA 20 2
MBS.220.xxA MLBS.220.xxA 22 2
MBS.250.xxA MLBS.250.xxA 25 2
MBS.320.xxA MLBS.320.xxA 32 2
MBS.400.xxA MLBS.400.xxA 40 2
MBS.500.xxA MLBS.500.xxA 50 2

Référence MBS pour @Dm5

Référence MLBS pour @Dh5

Suivant normes : MATRICES EBAUCHES A COLLERETTE
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 sauf Série MSBS/MCBS
matrices @22 mm et hauteur 35 mm.
Matiére disponible : w i g
A-Z 160 CDV 12 /58-62 HRc | g v o
Exemple de commande : " B ¥|%
Qté=2 ; Type MCBS (tolérance h5) ; b o a
D=20 mm ; L=32 mm ; Matiére A = S| ®
2 MCBS.200.32A f |
| )/ A/ 2
S P 7// X
5 13.\ 4
Référence L
oD m5 @D h5 @b | @C | Ebauche —3, 25 32 35
MSBS.060.xxA MCBS.060.xxA 6 9 1
MSBS.080.xxA MCBS.080.xxA 8 1 1
MSBS.100.xxA MCBS.100.xxA 10 13 1,5
MSBS.130.xxA MCBS.130.xxA 13 16 1,5
MSBS.160.xxA MCBS.160.xxA 16 19 2
MSBS.200.xxA MCBS.200.xxA 20 23 2
MSBS.220.xxA MCBS.220.xxA 22 25 2
MSBS.250.xxA MCBS.250.xxA 25 28 2
MSBS.320.xxA MCBS.320.xxA 32 35 2
MSBS.400.xxA MCBS.400.xxA 40 43 2
MSBS.500.xxA MCBS.500.xxA 50 53 2
Référence MSBS pour & Dm5 Référence MCBS pour & Dh5
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MDVL {PB SANS DEPOUILLE TPCBS.xxx.xxM
Suivant normes : .
ISO 8977 - AFNOR NFE 63080 MATRICES EBAUCHES ORIENTEES
" . . Série TPCBS
Matiéres disponibles :
= A-Z160 CDV 12/58-62 HRc T
Exemple de commande : 3 '
Qté=2 ; Type TPCBS ; D=20 mm
L=32 mm ; Matiére A -
Qté=2 ; Type bride BTPC ( voir ci-des-
N sous) "”I o ///
2 TPCBS.200.32A a8 & g R
2 BTPC ®; = V j
_ 1
17,5% =
- -— S
7 Ebcuche| © i
Montage des matrices TPCBS
F+0.m
R AT Bride BTPC
‘ @12hs
N R Bride BTPC |
@ |
N w6 |
§ | 17 3 M3
<+ | (extraction bride}
T
CALES D'AFFUTAGE
Eroe Vis VMPB
1217
| @12n7 ™
|
w | . i
%Iﬁ Vis VMPB
| 1
[a]
| | |
§ | J ME
T
CALES D'AFFOTAGE (voir poge 4.40)
L
Référence gD E J Ebauche 3
TPCBS.160.32A 16 11,5 2
TPCBS.200.32A 20 13,5 2
TPCBS.250.32A 25 16 2
TPCBS.320.32A 32 19,5 2
TPCBS.400.32A 40 23,5 2
TPCBS.500.32A 50 28,5 2

MDL 04.03
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CALES D’AFFUTAGE

CAML.xxx
CAMC.xxx

Matiere disponible :
XC70 (1.1249)

Exemple de commande :

Qté=3 ; Type CAML
@ Matrice D=20 mm

Pour matrices M/ML-TPC
Série CAML

3 CAML.200 m
N /|
— M| T
QA:OJ
@BtDJ | O‘S
Référence @ D Matrices gA gB
CAML.100 10 6 9,7
CAML.130 13 8 12,7
CAML.160 16 10 15,7
CAML.200 20 12 19,7
CAML.250 25 19 24,7
CAML.320 32 24 31,7
CAML.400 40 28 39,7
CAML.500 50 40 49,7
Matiére di ible : - <
;é%e(ﬁgzg)' ¢ Pour matrices a collerette MS/MC
Série CAMC
Exemple de commande :

Qté=3 ; Type CAMC . o .

O Watices D=2 mm e e Tarsr

3 CAMC.200 <

\ \__ - _
.
[}
0.5

Référence @ D Matrices gA gB
CAMC.100 10 6 12,7
CAMC.130 13 8 15,7
CAMC.160 16 10 18,7
CAMC.200 20 12 22,7
CAMC.250 25 19 27,7
CAMC.320 32 24 34,7
CAMC.400 40 28 42,7
CAMC.500 50 40 52,7

4.40
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DEVETISSEURS FLEXIBLES

DEV.xxx.xxx

Brevet Francais : REF.1.454.836
Matiere : Polyuréthane 90 Shore

Exemple de commande :
Qté=3 ; Type DEV ; D=20 mm
L=75 mm

3 DEV.200.075

*Longueurs intermédiaires L
a ajuster par le client.

Série DEV

+1.5
[

6,3

N\

gon
|
\

Trou d’évent

" gD g oD L @ Trou |Pression de dévétissage approx. (en daN) avec déformation de
Référence 4
(en mm) | (en mm) | (en mm) | d’évent 3 mm 6,5 mm 9,5 mm

* 5 18 35 1,6 125 200
5 18 45 1,6 115 175
DEV.050.055 5 18 55 1,6 105 150
6 19 35 1,6 140 240
* 6 19 45 1,6 135 230

6 19 55 1,6 110 190 240

DEV.060.065 6 19 65 1,6 90 130 200
8 21 35 1,6 160 250
* 8 21 45 1,6 150 225

8 21 55 1,6 135 200 300

8 21 65 1,6 120 185 290

DEV.080.075 8 21 75 1,6 100 165 270
10 23 35 2,5 210 350
10 23 38 2,5 190 310
* 10 23 45 2,5 175 285
10 23 47 2,5 160 270

10 23 55 2,5 145 250 325

10 23 65 2,5 130 220 290

DEV.100.075 10 23 75 2,5 115 190 265
13 26 35 3 260 390
13 26 38 3 225 360
* 13 26 45 3 215 340
13 26 47 3 165 270

13 26 55 3 150 240 300

13 26 65 3 130 200 250

DEV.130.075 13 26 75 3 105 160 200
16 30 35 3 300 460
16 30 38 3 260 420
* 16 30 45 3 240 390
16 30 47 3 235 385

16 30 55 3 220 360 460

16 30 65 3 200 330 420

DEV.160.075 16 30 75 3 170 290 360
20 38 38 3 280 420
* 20 38 47 3 240 390

20 38 55 3 200 350 550

20 38 65 3 165 300 450

DEV.200.075 20 38 75 3 150 270 400
25 50 35 3 1200 1800
25 50 38 3 1100 1600
* 25 50 45 3 1000 1500
25 50 47 3 900 1400

25 50 55 3 700 1150 1650

25 50 65 3 600 1000 1450

DEV.250.075 25 50 75 3 500 850 1300

MDL 04.03
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PORTE-POINCONS

CARRES

CC.xxx
CCP.xxx

Suivant normes :
AFNOR NFE 63-108

Matieres disponibles :
- Porte-poingon :

Série CC

POUR POINCONS RONDS PPB/PPEB/PPS/PPES

35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc e g
- Plaque de choc : 4 i e

XC55 H2 - 302/352 HB 1
Exemple de commande : L e

Qté=3 ; Type CC ; D=20 mm H} o !

3 CC.200 - -

(1) Les entraxes des trous R1 et U1

des plaques de choc sont toléran-

cés a 0,1 mm.

Cotes sans tolérances +0,25 mm.

Reterence | 90 | O B d K L M R RS 8 WY&
CC.080 8 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 12
CC.100 10 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 14
CC.130 13 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 17
CC.160 16 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 20
CC.200 20 56 16 19 35 16 32 11 11 18 11 10 11 11 25
CC.250 25 63 20 225 | 425 20 40 14 14 20 13 10 11 11 30
CC.320 32 75 25 28 53 25 50 14 14 20 13 10 11 11 37

Suivant normes : POUR POINGCONS DE FORME PP*/PPE*
AFNOR NFE 63-108 Série CCP
Matiéres disponibles : Cope A= Couse B B
- Porte-poingon : .
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc 0 — R:; — E_:
- Plaque de choc : ] 1 ‘ 3 7
XC55 H2 - 302/352 HB ) ! N > by
Exemple de commande : ;.,l u | _ | P
Qté=3 ; Type CCP ; D=20 mm ] | T i ‘
3 CCP.200 y 5 @0
C
(1) Les entraxes des trous R1 et U1 £/2 | H
des plaques de choc sont tolérancés B——l
a 0,1 mm. .
Cotes sans tolérances +0,25 mm. A
Réf oD A C H J K L M R R1 S T U U1 Y4
" G6 410,25 10,25 10,1 10,01 0,01 0,01 0,01 H13 H13 H13 40,25 G6 H13 H13 £0,25
CCP.080| 8 11 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 12
CCP.100| 10 12 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 14
CCP.130| 13 17 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 17
CCP.160| 16 18,5 45 13 15,5 | 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9 20
CCP.200| 20 23 56 16 19 35 16 32 11 11 18 11 10 11 11 25
CCP.250| 25 28,5 63 20 225 | 42,5 20 40 14 14 20 13 10 11 11 30
CCP.320| 32 35 75 25 28 53 25 50 14 14 20 13 10 11 11 37
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PORTE-POINCONS
RECTANGULAIRES

RC.xxx
RCP.xxx

Suivant normes :
AFNOR NFE 63-107

Matieres disponibles :
- Porte-poingon :

35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc
- Plaque de choc :

XC55 H2 - 302/352 HB

Exemple de commande :
Qté=3 ; Type RC ; D=20 mm
3 RC.200

(1) Les entraxes des trous R1 et
U1 des plaques de choc sont tolé-
rancés a +0,1 mm.

Cotes sans tolérances +0,25 mm.

POUR POINCONS RONDS PPB/PPEB/PPS/PPES

Série RC

Coupe A—A

. L J n
A I
i \T ‘
J 3 Fid s 1
T e
77 i / u:
1 77 T ,',f,"', 1/, o
= ‘ | iy
T ™1 T
ol T
oo L= vl

A

" ( A
_ - - » \;/ g
Réf oD | L C E F G J K M w N R | R1 S T U U1 Y 4
. G6 0,25 0,25 02 0,25 0,1 0,1 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 H13 H13 H13 0,25 a6 H13 H13 0,25
RC.080 | 8 60 | 32 | 50 | 11 15 7 9 18 | 40 | 25 | 40 9 9 16 9 8 9 9 12
RC.100| 10 | 60 | 32 | 50 | 11 15 7 9 18 | 40 | 25 | 40 9 9 16 9 8 9 9 14
RC.130| 13 | 67 | 32 | 53 | 16 | 18 7 9 18 | 43 | 25 | 43 9 9 16 9 8 9 9 17
RC.160| 16 | 67 | 32 | 53 | 16 | 18 7 9 18 | 43 | 25 | 43 9 9 16 9 8 9 9 20
RC.200| 20 | 80 | 40 | 60 | 22 | 25 9 11 22 | 50 | 25 | 50 | 11 11 18 | 11 10 | 1 11 25
RC.250| 25 | 80 | 40 | 60 | 22 | 25 9 11 22 | 50 | 25 | 50 | M1 11 18 | 11 10 | 1 11 30
RC.320| 32 | 95 | 50 | 70 | 30 | 28 | 13 | 15 | 30 | 58 | 30 | 58 | 14 | 14 | 20 | 13 | 10 | 1 11 37
Suivant normes : POUR POINCONS DE FORME PP*/PPE*
AFNOR NFE 63-107 Série RCP
Matieres disponibles : .
- Porte-poingon : Lovac & & -
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc 7 o
- Plaque de choc : 7 i e AR N
XC55 H2 - 302/352 HB [N \‘ | \ N
Exemple de commande : ' 1 e 5' W
Qté=3 ; Type RCP ; D=20 mm ] T / n «
3 RCP.200 RN
il 5 Y
(1) Les entraxes des trous R1 et T"—"N
U1 des plaques de choc sont tolé- LM
rancés a +0,1 mm. wi1)
Cotes sans tolérances +0,25 mm.
Reéf. |9D| L C E F G K M w N R | Ri1 S U U1 p4
a6 0,25 0,25 0,2 0,25 0,1 0,1 0,01 0,01 +0,01 0,01 £0,01 H13 H13 Hi3 0,25 G6 H13 Hi3 0,25
RCP.080| 8 | 60 | 32 | 50 | 11 15 7 9 18 | 40 | 25 | 40 9 9 16 9 8 9 9 12
RCP.100| 10 | 60 | 32 | 50 | 11 15 7 9 18 | 40 | 25 | 40 9 9 16 9 8 9 9 14
RCP.130| 13 | 67 | 32 | 53 | 16 | 18 7 9 18 | 43 | 25 | 43 9 9 16 9 8 9 9 17
RCP.160| 16 | 67 | 32 | 53 | 16 | 18 7 9 18 | 43 | 25 | 43 9 9 16 9 8 9 9 20
RCP.200| 20 | 80 40 60 22 25 9 11 22 50 25 50 1 1 18 11 10 1 1 25
RCP.250| 25 | 80 40 60 22 25 9 11 22 50 25 50 11 1 18 11 10 1 1 30
RCP.320( 32 | 95 | 50 | 70 | 30 | 28 | 13 | 15 | 30 | 58 | 30 | 58 | 14 | 14 | 20 | 13 | 10 | 11 11 37
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PORTE-POINCONS REDUITS

TC.xxx
TCP.xxx

Suivant norme :

POUR POINCONS RONDS PPB/PPEB/PPS/PPES

AFNOR NFE 63-117 Série TC
Matieres disponibles : Coupe A-& Coupz B-B
- Porte-poingon :
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc aC Y1 -
- Plaque de choc : . | P
XC55 H2 - 302/352 HB ! S ! LR
N wl =
Exemple de commande : e | l [ i | _i. ‘ |
Qté=3 ; Type TC ; D=20mm o I ‘{ 2' I I } o
3 TC.200 a0 2z | 7
(1) Les entraxes des trous L1 etV1
des plaques de choc sont toléran-
cés a 0,1 mm.
Cotes sans tolérances 0,25 mm.
Réf. @D C A B R S G K Y U X \'} L T M Z
G6 0,25 +0,25 0,25 +0,25 0,25 +0,25 0,25 40,01 +0,01 40,01 G6 H13 H13 0,25 H13
TC.080 8 12 445 38 9,5 10 21 9 29 10 6 9 16 9 7
TC.100 10 14 445 38 9,5 5 10 21 9 29 10 6 9 16 9 7
TC.130 13 17 50,5 47 12,5 6,5 13 23 11 32 13 6 9 16 9 7
TC.160 16 20 53,5 50 14 7 12 26 12 34 13 6 11 18 11 7
TC.200 | 20 25 60 55 17,5 8 14 27 11,5 34 17 8 11 18 11 9
TC.250 | 25 30 69,5 63 22 9 15 30 12 39 21 8 14 20 13 9
TC.320 | 32 37 69,5 63 22 9 15 33 16,5 40 22 8 14 20 13 9
Suivant norme : POUR POINCONS DE FORME PP*/PPE*
AFNOR NFE 63-117 Série TCP
Matieres disponibles :
- Porte-poingon : Coupe A-A Coupe BB
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc . e BV
- Plaque de choc : | "\""' Ql' o ‘ @
XC55 H2 - 302/352 HB hl 5N o | ; [ ORI
Exemple de commande : 2] VA | &
Qté=3 ; Type TCP; D=20mm = i i ! i
3 TCP.200 o |,
(1) Les entraxes des trous L1 etV1
des plaques de choc sont tolérancés
a+0,1 mm.
e Cotes sans tolérances 0,25 mm.
-
B
Réf. 2D C A B R G K Y U X \'} L T M 4
G6 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,01 0,01 10,01 G6 H13 H13 0,25 H13
TCP.080| 8 11 445 38 9,5 10 21 9 29 10 6 9 16 9 7
TCP.100| 10 12 445 38 9,5 5 10 21 9 29 10 6 9 16 9 7
TCP.130| 13 17 50,5 47 12,5 6,5 13 23 11 32 13 6 9 16 9 7
TCP.160| 16 18,5 | 53,5 50 14 7 12 26 12 34 13 6 11 18 11 7
TCP.200| 20 23 60 55 17,5 8 14 27 11,5 34 17 8 11 18 11 9
TCP.250| 25 28,5 | 69,5 63 22 9 15 30 12 39 21 8 14 20 13 9
TCP.320| 32 35 69,5 63 22 9 15 33 16,5 40 22 8 14 20 13 9
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MbDL (PB PORTE-POINCONS REDUITS TAB.XxxX
BALL-LOCK TABH.xxx
Matiéres disponibles :
- Porte-poingon : 35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc
- Plaque de choc : XC55 H2 - 302/352 HB
Exemple de commande :
Qté=3 ; Type TAB ; D=20 mm
Qté=1 ; Pousse bille (Ref. BRT.800)
3TAB.200
1 BRT.800
Cotes sans tolérances £0,25 mm Pousse bille
POUR POINCONS BALL-LOCK BL*/BLH*/BLE*/BLEH*/BLK*
Série TAB/TABH
Vue de coupe A-A Vue de coupe B-B
@6 Ga
. .88 G8 L
o ¢ / ! - | 4
I lZNE Iz | \
7 T . 1 |
B u S Alr
M7 =l 77
‘ an 7740,2 AT
- S % 4
S x 45
A
A
_—;‘Ej [49) [nA]
] TA
I
2 oD ; A B +1 +0.3 u Y K G X M +0,3 R o
Ref. ‘ Heé ‘g B'"e‘ 0,25 | 0,25 ‘ H' ‘ L% ‘ 0,01 0,01 0,1 0,2 0,01 | 02 ‘T 0 0,25 ‘ S ‘ a
CHARGE LEGERE
TAB.100 | 10 8 443 41 32 9 126,924 75 19,05 | 22,24 9 9 16 9,5 5 30°
TAB.130 | 13 8 50,4 47 32 9 129,972 6,5 19,05 | 28,54 12 9 16 12,5 6,5 | 28°
TAB.160 | 16 8 53,5 50 32 9 31,750 6 19,05 | 31,74 | 13,5 9 16 14,5 7 28°
TAB.200 | 20 8 60,1 55 32 11 | 33,528 5 19,05 | 34,94 | 16,5 11 18 17,4 8 28°
TAB.250 | 25 8 69,7 63 32 14 | 40,640 7 23,82 | 39,68 | 22 13 20 22,2 9 28°
CHARGE LOURDE
TABH.100| 10 10 44,3 41 41 9 126,924| 75 19 22,2 9 9 15 9,5 5 30°
TABH.130| 13 12 50,4 47 41 9 129,972 6,5 19 28,6 12 9 15 12,5 6,5 | 28°
TABH.160| 16 12 53,5 50 41 9 31,750 6 19 31,8 | 13,5 9 15 14,5 7 28°
TABH.200| 20 12 60,1 55 41 11 |33,528| 5 19 35 16,5 | 11 18 17,4 8 28°
TABH.250| 25 12 69,7 63 41 13,5 40,640 7 23,8 39,6 22 13 20 22,2 9 28°
TABH.320| 32 12 69,7 63 41 13,5 40,640 7 23,8 39,6 22 13 20 22,2 9 28°
TABH.400| 40 12 76,4 73 41 13,5 [43,993| 10 27 48 26 13 20 26 10 28°
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CA .xxx

MDL (PB) PORTE-POINCONS BALL-LOCK RA xo0

Suivant normes :
AFNOR NFE 63103 CARRES POUR POINCONS BL*/BLE*/BLK*
Série CA
Matiéres disponibles : Coupe A A Coupe A=A
- Porte-poingon : ) o ' _
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc 20 . Faimu-e d'air 262 RL, g
- Plague de choc : / T iul1 p
XC55 H2 - 302/352 HB : N ‘ |
. T
Exemple de commande : % % Hoit e
Qté=3 ; Type CA ; D=16mm .‘f\ L C \'r | I/ |
3 CA.160 * i IS
Accessoire pour démontage des T
poingons disponibles : pousse-bille N
(voir page 4.45). o 7
(1) Les entraxes des trous R1 et U1 AT T
des plaques de choc sont toléran- AT
cés a +0,1 mm.
Cotes sans tolérances +0,25 mm.
Réf @D C G H J K L M R R1 S T U U1 Y
- H6 10,25 0,1 10,1 10,01 0,01 10,01 10,01 H13 H13 H13 0,25 G6 H13 H13
CA.100 10 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9
CA.130 13 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9
CA.160 16 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 9 16 9 8 9 9
CA.200| 20 56 19 16 19 35 16 32 11 11 18 11 10 11 11
CA.250| 25 63 22 20 22,5 425 20 40 14 14 20 13 10 11 11

Suivant normes : RECTANGULAIRES POUR POINCONS BL*/BLE*/BLK*
AFNOR NFE 63-104 Série RA
Matieres disponibles : Couse A A Coupy B—3
- Porte-poingons : ) o Rl
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc Halrure d'uh 2z, u sau | J_
- Plaque de choc : k | "y
XC55 H2 - 302/352 HB ‘ Y S Y
Exemple de commande : i | ? =L Lfl i /
Qté=3 ; Type RA ; D=20mm ' l ‘ 'y
0 i
3 RA.200 R M s
W =l
M
Accessoire pour démontage des { |_,&
- poingons disponibles : pousse-bille 1 . BIRAE
(voir page 4.45). N 6 ﬁ(fé
: R 2 -
(1) Les entraxes des trous R1 et Al R
U1 des plaques de choc sont tolé- " ST et | T TA
rancés a 0,1 mm. - @ I
E o o
b 3} 5}
Cotes sans tolérances +0,25 mm. !

Ref. | 9D | L C E F G H J K M W N P R | R1 S T u | ut Y

He 0,25 0,25 0.2 0,25 0,1 0,1 0,01 0,01 0,01 0,01 0,1 0,1 H13 H13 H13 0,25 a6 H13 H13

RA.100| 10 | 75 | 32 | 60 | 18 | 25 7 9 18 | 50 | 26 | 50 | 38 9 9 16 9 8 9 9

RA.130| 13 | 75 | 32 | 60 | 18 | 25 7 9 18 | 50 | 26 | 50 | 38 9 9 16 9 8 9 9

RA.160| 16 | 75 | 32 | 60 | 18 | 25 7 9 18 | 50 | 26 | 50 | 38 9 9 16 9 8 9 9

RA.200| 20 | 85 | 40 | 63 | 20 | 28 9 11 22 | 53 | 25 | 53 | 41 11 11 18 | 11 10 | 11 11

RA250| 25 | 85 | 40 | 63 | 20 | 28 9 11 22 | 53 | 25 | 53 | 41 11 11 18 | 11 10 | 11 11
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DCA.xxx

DRA .xxx
Suivant normes : CARRES POUR MATRICES BLM*
AFNOR NFE 63-103 Série DCA
Matiéres disponibles : Gouze A=A Coupa =7
- 35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc 18 A | 5 e
Exemple de commande : ; . = H B
Qté=3; Type DCA ; D=20 mm Jr%\ | " ! K
3 DCA.200 SANANE 2 _1 |
Ma o | iginure doir 2x2 o e Rl
M
ol
Accessoire pour démontage des
matrices disponibles : pousse-bille
(voir page 4.45).
Cotes sans tolérances +0,25 mm. . o
Réf oD C G H J K L M R S U Y
- H6 10,25 0,1 10,1 10,01 0,01 10,01 0,01 H13 H13 0,25 G6 H13
DCA.100 10 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 16 9 8 9
DCA.130 13 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 16 9 8 9
DCA.160 16 45 15 13 15,5 28,5 13 26 9 16 9 8 9
DCA.200 20 56 19 16 19 35 16 32 11 18 11 10 11
DCA.250 25 63 22 20 22,5 455 20 40 14 20 13 10 11
DCA.320 32 63 22 20 22,5 455 20 40 14 20 13 10 11
DCA.400 40 71 27 25 27,5 52,5 25 50 14 20 13 10 11
Suivant normes : RECTANGULAIRE POUR MATRICES BLM*
AFNOR NFE 63-104 Série DRA
Matiéres disponibles : Coups &4 Couoe B 2
35 NCD 16-T6 - 43/48 HRc | e 2 ¥ -
I n — I L]
Exemple de commande : i3 \ : % -
Qté=3 ; Type DRA ; D=20mm " ‘ 1 [ '
3 DRA.200 . = -
Rairure ¢'a" 2x7 J Me | | = o=
L =
. 5 oo
o 2 4‘ e
Accessoire pour démontage des ' T -
matrices disponible : pousse-bille 7 ! @’ @J - + A
(voir page 4.45). L‘ JT ] ‘g} g @ 5 )
g '@— i
\ Lo
¥
- I -
Cotes sans tolérances +0,25 mm. o
Réf [%])) L C E F G H J K M w N P R S T U Y
" He 0,25 40,25 0,2 0,25 0,1 0,1 0,01 £0,01 0,01 £0,01 0,1 0,1 H13 Hi3 0,25 G6 H13
DRA.100| 10 75 32 60 18 25 7 9 18 50 25 50 38 9 16 9 8 9
DRA.130| 13 75 32 60 18 25 7 9 18 50 25 50 38 9 16 9 8 9
DRA.160| 16 75 32 60 18 25 7 9 18 50 25 50 38 9 16 9 8 9
DRA.200| 20 85 40 63 20 28 9 11 22 53 25 53 41 11 18 11 10 11
DRA.250 | 25 85 40 63 20 28 9 11 22 53 25 53 41 11 18 11 10 11
DRA.320| 32 100 56 72 24 30 14 17 34 55 25 55 43 11 18 11 10 11
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PORTE-POINCONS
MDL (PB)| ECLIPSABLES A COMMANDE RCEP.xxx
PNEUMATIQUE

COUPE A — A

Couteau
Plaque de choc, B\ Entreloise Vérin
P
2000 e 7
Course de retrait du poingon l;_ { _______ {'5 ¢
o e
B
':% 4 Poincon /i Plaquette d'orientation
” | 2 ressorts @ Bx35

A
474 I
T

Dévétisseur
Vue suivant B {sons plaque de choce

el sans couteou)

el Oy

\2 Goupilles cylindriques

~

2 vis CHC T2.9/

Le porte-poingon éclipsable peut étre utilisé avec les poingons de type PP et PPE (page 4.06-4.09). Dans le cas d’'un
montage avec dévétisseur, choisir ce dernier suivant le standard (page 4.41).

Un méplat est également nécessaire sur la téte des poingons pour trous ronds, afin de permettre le montage dans la
plaquette d’orientation.

Connexion au réseau d’air
/ \ \

Il faut prévoir des trous de passage dans le bati et des

dégagements dans le presseur. 6 )

Les tuyauteries doivent étre fixées sur le fond du béti par

les brides. Raccord M5 d}@ T %

Diameétre de raccordement au vérin : M 5 ¢_
Légende :

OA = Mise en opération

1R = Retrait de la mise en opération

0
Remarque :
Les accessoires pour la connexion au réseau d’air ne
sont pas fournis. 1
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PORTE-POINCONS
MDL(PB) ECLIPSABLES A COMMANDE RCEP.xxx
PNEUMATIQUE
Matiére disponible :
- Porte-poingon : 40 CMD 8 T4

- Plaque de choc :

35 CD 4 / 32-38 HRc

Exemple de commande :

Qté=3 ; Type RCEP ; D=13 mm

3 RCEP.130

Les porte-poingons éclipsables sont utilisés lorsque des
pieces de modeéles différents sont réalisées sur un méme

outillage.

Changer la disposition des trous sur la piece se fait en
quelques minutes voire en quelques secondes. Un cou-
teau, gardant le poingon en position, permet a ce dernier un
retrait suffisant pour éviter le contact avec la matiere.

POUR POINCON PP*/PPE*

Série RCEP

Course retroit poingen

L.
F £ 5
- B VR
. K Gouple & P
@f‘!‘} r-\/
e
C AT I
< of ————-—i——ﬂr——h—};’%—— 1——0——————
L__-_‘_:..f_:_’_J ()
i&
Cotes sans tolérances : + 0,25 sauf cote G+ 0,1
Référence @D L A B E F G K S T U Vis CHC Goupille
RCEP.100 10 | 160,5| 46 30 86 25 30 25 49,5 45 41 M8x50 GT 6x32
RCEP.130 13 |160,5| 50 30 86 25 30 25 49,5 45 41 M10x50 GT 6x32
RCEP.160 16 |160,5| 50 30 86 25 30 25 49,5 45 41 M10x50 GT 6x32
RCEP.200 20 | 1845 | 58 38 100 25 38 29 59,5 45 45 M10x50 GT 6x32
RCEP.250 25 1845 | 58 38 100 25 38 29 59,5 45 45 M10x50 GT 6x32
RCEP.320 32 2345 | 80 56 130 35 56 38 69,5 55 60 M12x60 GT 8x32
RCEP.400 40 |234,5| 80 56 130 35 56 38 69,5 55 60 M12x60 GT 8x32
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MDL GROUP

GERMANY

MDL - Rodis S.A.S

Rue de I'Oberwald

68360 SOULTZ

* BP 126 - 68503 GUEBWILLER CEDEX
Tél. : +33 (0)3 89 74 24 24

Fax : +33 (0)3 89 76 49 99

E-Mail : mdlrodis@mdl-rodis.com

PORTER-BESSON S.A.S

2, rue Paul Appell - Z.1. du Vert-Galant
95310 SAINT-OUEN-LAUMONE

* BP 7725 - 95046 CERGY CEDEX
Tél. : +33 (0)1 34 40 27 00

Fax : +33 (0)1 34 40 27 09

E-Mail : porter-besson@mdl-rodis.com

MDL - Rodis GmbH

Lammertstrasse 15-19

63075 OFFENBACH

Tel. : +49 (0)69 830 0688-0

Fax : +49 (0)69 866 294

E-Mail : mdl-verkauf@mdl-rodis.com

MAQUINAS DANLY LTDA

Rua Dom Villares, 1680

CEP 04160-1 SAO PAULO, SP

Tél. : +55 11 6948 9220

Fax : +55 11 6948 9215

E-Mail : vendasp@mdI-danly.com.br

MDL de México S.A.

Salvador Diaz Mirén No. 393
COLONIA ZAPOTITLAN
06700-México, D.F. 13300

Tél. : +52 55 5845 0960

Fax : +52 55 5845 0641

E-Mail : ventas@mdimexico.com.mx

Mold & Die Components Inc.
4520 Progress Dr.
Columbus, IN 47201

Tél. : (812) 373-0021

Fax : (812) 373-0042

E-Mail : sales@mdlusa.com




